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Um Fehlbedienung = Schaden zu vermeiden:
Bitte lesen, inshesondere Seite 4 bis 17

To avoid maloperation and damages:
Please read, particularly pages 4 to 17

Afin d’éviter tout dommage lié a une erreur d'utilisation,
merci de vous rendre aux pages 4 a 17

Per evitare operazioni errate con conseguente danno:
si prega di leggere in particolare le pagine da4a 17

Verehrter Kunde,

Wir freuen uns dber lhr
Vertrauen, das Sie in unse-
re Qualitdtsprodukte set-
zen und mdchten uns fir
den Kauf bedanken.

Bitte beachten Sie die
Hinweise in dieser
Betriebsanleitung, denn:

Die Sicherheit und die
Genauigkeit hdngt auch
von lhnen ab.

Dear customer,

Thank you for placing your
trust in us and purchasing
one of our high quality
products.

Please follow all the
information ~ given  in
these instructions
carefully, because:

The safety and accuracy
of the product’s opera-
tion are dependent on
your actions.

JIUmnATICS
Spannsysteme.d

Cher client,

Nous vous remercions de
la confiance que vous nous
témoignez en achetant nos
produits de qualité.

Veuillez tenir compte des
instructions contenues
dans le mode d'emploi,
car:

La sécurité et la préci-
sion dépendent égale-
ment de vous.

Gentile cliente,

Siamo lieti della fiducia
accordataci e La ringrazia-
mo per il Suo acquisto.

La preghiamo di seguire le
indicazioni contenute nelle
nostre istruzioni per 1°uso,
in quanto:

la sicurezza e la preci-
sione dipendono anche
da Lei.

Hersteller-Nachweis

Manufacturer’s details

Constructeur

Dati del produttore

Published by:
ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH

Jagermiihle 10
87647 Unterthingau
Germany

Tel.: +49(0)8377 929-0
Fax: +49 (0)8377 929-380

www.allmatic.de
info@allmatic.de

Verwendungszweck

Intended use

Domaine d‘application

Impiego previsto

Der ALLMATIC NC-Maschi-
nenschraubstock darf nur
zum Spannen von festen
Werkstiicken  verwendet
werden.

The ALLMATIC NC-vice
may only be used for the
clamping of solid work-
pieces.

L'étau ALLMATIC NC pour
machines NC ne doit étre
utilisé que pour le serrage
de pieces a usiner rigides.

La morsa ALLMATIC NC
pud essere utilizzata sol-
tanto per serrare pezzi
fissi.
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Sicherheitshinweise Satety precautions Consignes de sécurité Norme di sicurezza Transport Transportation Transport Trasporto

Elastische Werkstiicke

bauen nur geringe
Spannkraft auf und sind
eine Gefahr fir Personen
und Umwelt.

Spannkraftaufbau  erfolgt
nur durch rechts-drehen-
des Kurbeln.

Bei zu geringer Spann-

kraft besteht Gefahr
durch sich losende Werk-
stiicke.

Mit dem ALLMATIC NC t&-
tige Personen miissen vor
Arbeitsbeginn die Bedie-
nungsanleitung gelesen
haben.

Jede sicherheitsbe-
denkliche Arbeitswei-
se ist zu unterlassen.

Reparaturen an der kraft-
tibersetzten  Spindel diir-
fen nur von Sachkundigen
vorgenommen werden. Bei
Ersatzbedarf sind nur vom
Hersteller zugelassene Bau-
teile zu verwenden.

Eine Uberprifung der

Spindelkraft ist nur
mit einem elektronischen
MeRBgerat moglich.

Alle maschinenspezifischen
Unfallverhiitungsvorschrif-
ten sind zu befolgen.

Fir ~ Zubehor-Teile
gelten die gleichen
Vorschriften.

Flexible workpieces only
generate a low level of
clamping power and rep-
resent a danger to per-
sons and surroundings.
When building the
clamping pressure, only
turn the handle in a
clockwise direction.

Workpieces may fall
off if too little clamp-
ing pressure is applied.

Persons using with the ALL-
MATIC NC must read the
operating instructions
before commencing work.

Avoid  all
working

hazardous
practices.

Repairs to the power-
transmitting spindles may
only be carried out by ex-
perts. Only components
that have been approved by
the manufacturer may be
used as replacement parts.

The spindle power can
only be checked using
an electronic meas-
uring Instrument.

Please follow all ma-
chine-specific  accident
prevention instructions.

The same regulations ap-
ply to accessories.

Les pieces élastiques ne
présentant qu'une moind-
re résistance a I'effort de
serrage appliqué, elles
constituent un danger po-
tentiel pour [|'opérateur
et I'environnement de
la machine. Serrer pro-
gressivement la  piece
en tournant la manivelle
dans le sens horaire.
Si I'effort de serrage appli-
qué n'est pas suffisant, il y
a risque de desserrage
de la piéce.

Avant toute utilisation de
I'étau ALLMATIC NC, les
opérateurs concernés sont
tenus de lire attentive-
ment la notice d’emploi.
Toute utilisation non con-
forme aux regles de sécu-
rité comporte des risques
es est absolument a prosc-
rire.

Les réparations sur la vis
de transmission ne doivent
étre effectuées que par
des personnels ddment
qualifiés. En cas de rem-
placement, n’utiliser que
des pieces de rechage
d'origine, preconiséespar
le constructeur.

Le controle de la force
de compression de la vis
d'étau doit étre réalisé
exclusivement ou moyen
d'un dispositif de con-
trole électronique.

Il convient de respecter
I'ensemble des consignes
de sécurité et de préventi-
on des accidents du travail
applicables a ce type de
machine. Il en est de méme
pour I'ensemble des ac-
cessoires de la machine.

| pezzi flessibili generano
soltanto una scarsa pre-
sione di serraggio e sono
fonte di pericolo per le
persone e per I'ambiente.

Il serraggio awviene sol-
tanto girando la manovella
in senso orario.

Se la pressione di serrag-
gio & troppo bassa sussiste
pericolo, perche i pezzi si
potrebbero shloccare.

Il personale  addetto
all'impiego  di  ALLMA-
TIC NC deve leggere
le istruzioni per I'uso
prima di iniziare il lavoro.

Evitare qualsiasi metodo
di lavoro che comporti
dei rischi per la sicurezza.

Le riparazioni al mandrino
di trasmissione possono
essere effettuate soltanto
da personale qualificato.
In caso di necessita di
pezzi di ricambio, utilizzare
soltanto i ricambio pre-
scritti dal produttore.

La potenza del mandrino
puo essere controllata sol-
tanto con uno strumento
di misurazione elettro-
nico.

Osservare  attentamente
tutte le prescrizioni relati-
ve alla prevenzione relati-
ve alla prevenzione suggli
infortuni.

Le stesse prescrizioni val-
gono anche per gli acces-
sori.

Waagrechter Transport

mit angeschraubter Lasche
(1) am AnschluBgewinde (2)

senkrechter Transport

mit Ringschraube (3) am
AnschluBgewinde (4)

geeignetes Hebezeug
verwenden!

Es diirfen keine Trans-

portvorrichtungen zwi-
schen die Backen gespannt
werden.

Die Langlocher sind
nicht fiir Lastaufnah-
memittel geeignet.

Horizontal transportation

with bracket (1) screwed to
connecting thread (2)

Vertical transport

with ring screw (3) on con-
necting thread (4)

Use suitable lifting gear

Transportation ~ equipment
may not be clamped bet-
ween the jaws

The slots are not suitable
for attaching load-bearing
equipment

Transport: orientation  su-
ivant I'axe horizontal: la
patte de fixation (1) étant
fixée sur les trarauda-
ges de raccordement (2)

Transport: orientation
suivant l'axe vertical:
la vis a anneau de manuten-
tion étant vissée dans la ta-
raudage de raccordement (4)

N'utiliser que des moyens
de levage appropriés!

Les moyens de transport ne
doivent en aucun cas étre
serrés entre les mors!

Les trous oblongs ne doi-
vent pas servir de points
d'élingage!

Trasporto orizzontale

con una piastrina fissata con
delle viti (1) nella filettatura
di raccordo (2)

Trasporto verticale

con vite ad anello (3) nella
filettatura di raccordo (4)

Utilizzare dei dispositivio di
sollevamento idonei.

Non fissare alcun disposi-
tivo di trasporto tra le ga-
nasce.

| fori allungati non sono
adatti per i dispositivi di
sollevamento.

Lagerung

Storage

Stockage

Magazzinaggio

Lagern nur in trockener Um-
gebung.

Stellen Sie sicher,

daB lhr Kiihimedium
korrosions-verhindernde
Eigenschaften hat.

Only store in a dry place.

Ensure that your cooling-
medium has anti-corrosi-
ve properties.

Le stockage doit s'effectuer
dans un endroit sec.

Verifier que votre liquide
de refroidissement com-
porte un additif anticor-
rosif.

Conservare soltanto in luo-
ghi asciutti.

Assicurarsi che il mezzo
refri gerante abbia pro-
prieta di protezione alla
corrosione.
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Installation Installation Installation de I'étau sur| Installazione Installation Installation Installation en Installazione
auf Maschinentischen on machine tables le banc de la machine su tavole macchina Riicken an Riicken Back-to-back dispositif «dos a dos» schiena a schiena
(gilt nicht far NC Single LC) (does not apply to NC Single  (ne s"aplique pas aux mode-  (non possibile per NC Single
LC) les NC Single LC) LC)
Zueinander gerichtete Flachen ~ Check that facing surfaces are ~ Vérifier les surfaces de  Controllare che non vi siano
auf Unebenheiten priifen, sdu-  even, then clean and oil. jonction quant a l'absence irregolarita sulle superfici di
Alle Kontaktflachen ~ Check that all contacting  Vérifier I'ensemble des  Controllare  che  tutte bern und eindlen. Attach aligning keys (1) and d'impuretés; ensui-  appoggio, pulirle ¢ lubrificarle.

auf Sauberkeit und Un-
ebenheiten priifen.

Positionierelemente auf
Maschinentisch anbringen.

ALLMATIC NC gegen eine
Seite der Nut des Ma-
schinentisches  andriicken.

Spannpratzen moglichst
unterhalb der Spannbacken
festschrauben.

surfaces are clean and even.

Attach  positioning  ele-
ments to machine table.

Press  ALLMATIC  NC
against one side of the
machine  table  T-slot.

Screw the side clamps un-
derneath the clamping jaws
if possible.

surfaces de contact quant
a l'absence d'impuretés.

Les éléments de positionne-
ment doivent étre fixés sur
le banc de la machine.

Presser votre étau ALLMA-
TIC NC contre I'un des cotés
de la rainure du banc de la
machine.

Dans la mesure du possible,
veiller a visser les griffes
de serrage en-dessous des
mors de |'étau.

le superifici di contat-
to siano pulite e lisce.

Fissare gli elementi di po-
sizionamento sulla tavola.

Premere  ALLMATIC NC
contro un lato della sca-
nalatura  della  tavola.

Fissare bene le staffe di ser-
raggio sotto le ganasce di
serraggio.

PaRnutensteine (1) und Nu-
tenstift (2) in die Nute und
Mittelbohrung der DUO-Kopf-
platte (3) befestigen.

Beide ALLMATIC NC Riicken
an Ricken auf DUO-Kopfplat-
te stellen und Schrauben von
unten leicht anziehen.

ALLMATIC NC-Aufbau mit den
Spannpratzen (4) zusammen-
klemmen.

Schrauben fiir beide ALLMA-
TIC NC von unten anziehen.

ALLMATIC  NC-Aufbau  auf
Maschinentisch  ausrichten
und befestigen.

Hinweis: Anstelle des 2.
ALLMATIC NC kann auch ein
Stiitzwinkel montiert werden.

slot pin (2) into the slot and
the centre hole of the DUQ
base plate (3).

Place both ALLMATIC NCs
back to back on the DUQ base
plate and gently tighten the
screws from below.

Clamp the ALLMATIC NC set-
up together using the side
clamps (4).

Tighten screws for both ALL-
MATIC NCs from below.

Align ALLMATIC NC set-up
on machine table and attach.

Note: A angle plate (No.
2950/. . .) can be installad in
place of the 2nd ALLMATIC
NC.

te, nettoyer et huiler les
surfaces de jonction.
Introduire les coulisseaux (1)
dans la rainure d‘ajustage, et
la goupille d'ajustage dans
|'alésage central de la plaque
frontale DUO (3), puis les fixer.
Disposer les deux étaux
ALLMATIC NC dos a dos
sur la plaque frontale
DUO, puis serrer légere-
ment le vis par le dessous.
Bloquer le dispositif ALL-
MATIC NC a [laide des
griffes  de  serrage  (4).
Serrer les vis des deux étaux
ALLMATIC NC par le dessous.
Eriger le dispositif ~ALL-
MATIC NC sur le banc de
la machine, I'orienter cor-
rectement, puis le fixer.
Remarque Importante: Au
lieu du deuxieme ALLMA-
TICNC, vous pouvez égale-
ment monter une équerre de
support.

Fissare il tassello scorrevole
(1) ed il perno (2) nella scana-
latura e nel foro centrale della
piastra DUO (3).

Posizionare entrambi gli ALL-
MATIC NC schiena contro
schiena sulla piastra DUO e
avvitare leggermente le viti
da sotto.

Bloccare insieme i due ALL-
MATIC NC con le staffe di
serraggio (4).

Awvitare da sotto le viti di cia-
scun ALLMATIC NC.

Sistemare questa composi-
zione di ALLMATIC NC sulla
tavola e fissarla.

Suggerimento: Al posto
del secondo ALLMATIC NC &
anche possibile montare un
angolare d'appoggio.
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Funktion
NC Single TC + LC

Operation
NC Single TC + LC

Fonctionnement du
NC Single TC + LC

Funzionamento
NC Single TC + LC

Durch RECHTS-drehen der
Zustellspindel (1) bewegt
sich die Spindelmutter (2)
mit der mobilen Backe (3) in
Spannrichtung.

Nach Anlegen der mobilen
Backe (3) am Werkstiick
bleibt die Zustellspindel (1)
als Abstiitzung stehen, die
Ausrastkupplung (4) rastet
aus.

Die Druckspindel (5) wird
weitergedreht bis zum An-
schlag. Der Keilbolzen (6)
spreizt den Kraftverstarker
(7). Die Nachspannfedern (8)
werden elastisch verformt.

Mit der Krafteinstell-Me-
chanik (9) wird die Drehbe-
wegung nach dem Ausras-
ten begrenzt.

A Scheibe (10) als

Verfahrweg-Begrenzung
nicht verlieren.

The spindle nut (2) and the
mobile jaw (3) move in the
clamping direction by tur-
ning the feed spindle (1)
CLOCKWISE.

After placing the mobile jaw
(3) against the workpiece,
the feed spindle (1) remains
as a support, and the de-
clutch coupling disengages.

The pressure spindle (5)
continues to turn until it
reaches its final stop. The
key bolt (6) prises open
the power booster (7). The
Belleville springs (8) become
elastically deformed.

The rotation  movement
after disengaging is re-
stricted by the power ad-
justing  mechanism.  (9).

Do not lose the travel di-
stance limiting washer
(10).

En tournant la vis d'avance
(1) dans le sens horaire,
I'écrou de vis (2) et le mors
mobile (3) avancent dans le
sens de serrage.

Une fois le mors mobile (3)
en appui contre la piece a
usiner, la vis d'avance (1)
reste en position pour main-
tenir la pression, tandis que
I'accouplement débrayable
(4) est désembrayé.

La vis de compression (5)
avance jusqu‘a la position
de butée. Le boulon a clavet-
te (6) écarte |'amplificateuer
de puissance (7). Les res-
sorts de serrage (8) sont
comprimes.

Le mécanisme de réglage
de la force de compres-
sion (9) permet de limiter
le  mouvement d'avance
aprés le désembrayage de
I'accouplement.

Le disque d’arrét (10) sert
a limiter le mouvement
de rotation; conserver
consciencieusement le
disque d'arrét.

Girando in senso orario
il mandrino di alimenta-
zione (1), la madrevite (2)
con la ganascia mobile (3)
si muove nella direzione di
serraggio.

Dopo aver appoggiato la
ganascia mobile (3) al pezzo,
il mandrino di alimentazione
(1) si ferma e la frizione si
disinnesta (4).

Il mandrino di spinta (5)
continua a girare fino
all'arresto. Il perno a cuneo
(6) divarica il trasformatore
di potenza (7). Le molle di
tensione (8) si deformano in
maniera elastica.

La meccanica di regolazione
della potenza (9) permette di
avere, dopo il disinnesto, un
moto rotatorio limitato.

No perdere la piastra (10)
di limitazione — distanza
percorsa.

Funktion
NC DUO 90 mech.

Operation
NC DUO 90 mech.

Fonctionnement du
NC DUO 90 mech.

Funzionamento
NC DUO 90 mecc.

Durch RECHTS-drehen der
Zustellspindel (3) bewegen
sich die Spindelmuttern (4)
mit den mobilen Backen (1 +
2) jeweils in Spannrichtung.

Die Mobilbacke (1) legt sich
an das Werkstiick in Station
1 an und wird mit ca. 1200 N
vorgespannt.

Beim Weiterdrehen der Zu-
stellspindel (3) werden die
Ausgleichsfedern (7) soweit
axial eingedriickt, bis das
Werkstiick in Station 2 an-
liegt.

Die Zustellspindeln (3) bleiben
als Abstltzung stehen, und
die Ausrastkupplung (6) rastet
aus.

Die Druckspindel (5) wird wei-
tergedreht bis zum Anschlag.
Der Keilbolzen (8) spreizt den
Kraftverstarker (9). Die Nach-
spannfedern (10) werden elas-
tisch verformt.

Beide Spannstellen werden
gemeinsam mit Hochdruck

gespannt.

Mit der Krafteinstell-
Mechanik  (11)  wird die
Drehbewegung nach

dem  Ausrasten

4

begrenzt.

The spindle nuts (4) and the
mobile jaws (1 + 2) are moved
in the clamping direction by
turning the feed spindle (3)
clockwise.

The mobile jaw (1) is positi-
oned against the workpiece
in station 1 and is preclam-
ped with a pressure of about
1,200 N.

As feed spindle (3) continues
to turn, the compensating
springs (7) are pushed in
axially until the workpiece
reaches station 2.

The feed spindles (3) remain
as supports and the declutch
coupling  (6) disengages.

The pressure spindle (5) con-
tinuesto turn until it reaches
its final stop. The key bolt (8)
prises open the power booster
(9). The Belleville springs (10)
become elastically deformed.

Both clamping stations are
clamped together with high
pressure.

The rotation movement is
restricted by the pressu-
re  adjusting  mechanism
(11)  after  disengaging.

4

En tourant la vis d'avance (3)
dans le sens horaire, les
deux écrous de vis (4) et les
mors mobiles (1 + 2) avan-
cent dans le sens de serrage.
Le mors mobile (1) vient en
appui contre la piece a usi-
ner en Station 1, ou il est
précontraint moyennant une
force de compression d'env.
1200 N. En tournant davan-
tage la vis d'avance (3), les
ressorts de compensation (7)
sont comprimés dans le sens
axial, jusqu'a ce que la pi-
&ce a usiner vienne en appui
contre la Station 2. Les vis
d'avance (3) restent en positi-
on pour maintenir la pression,
tandis que I'accouplement
débrayable (6) est désembra-
yé. La vis de compression (5)
avance jusqu'a la position de
butée. Le boulon a clavette
(8) écarte I'amplificateur de
puissance (9). Les ressorts de
serrage (10) sont comprimés.
L'impact du serrage de haute
pression s'exerce simulta-
nément sur les deux points
de serrage. Le mécanisme
de réglage de la force de
compression  (11)  permet
de limiter le mouvement de
rotation apres le désemb-
rayage de I'accouplement.

Girando in senso orario il
mandrino di alimentazione (3),
le mandreviti (4) con le ganas-
ce mobili (1 + 2) si muovono
nella direzione di serraggio.

La ganscia mobile (1) si ap-
poggia al pezzo nella Stazi-
one 1 e viene effettuata una
pretensione di ca. 1200 N.

Girando ulteriormente il man-
drino di alimentazione (3) le
molle di compensazione (7)
vengono premute in maniera
assiale fino a quando il pezzo
non si appoggia nella statio-
ne 2.

| mandrini di alimentazione
(3) si fermano e la frizione si
disinnesta (6).

Il mandrino di spinta (5) con-
tinua a girare fino all'arresto.
Il perno a cuneo (8) divarica il
trasformatore di potenza (9).
Le molle di tensione (10) si de-
formano in maniera elastica.

Entrambe le zone di serraggio
vengono serrate insieme con
alta pressione.

La meccanica di regolazione
della potenza (11) permette
di avere, dopo il disinnesto,
un moto rotatorio limitato.

4
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Funktion Operation Fonctionnement du Funzionamento
NC DUO 90 mech. NC DUO 90 mech. NC DUO 90 mech. NC DUO 90 mecc.
Toleranzausgleich: Tolerance compensation:  Plage de Tolérance: Tolleranze:

NC DUO 90: + 3,0 mm

Mit dem NC-DUO 90 immer
2 gleiche Werkstiicke
spannen.

Beim Spannen von Ein-
zel-Werkstiicken ~ wird
die Spindel beschéadigt.

Werkstiicke niemals zwi-
schen den Mobilbacken
(1 +2) spannen.

NC DUO 90: + 3,0 mm

Always clamp 2 identical
workpieces using the NC-
DUO.

Clamping single work-
pieces damages the
spindle.

Never clamp the workpie-
ces between the mobile jaws
(142).

NC DUO 90: + 3,0 mm

Sur le dispositif NC DUO,
veiller a serrer toujours
2 pieces identiques.

En cas de serrage d'une
seule piece dans un dis-
positif DUO, il y a risque
de dégradation de la vis.

Ne jamais serrer de piece
entre les mors mobiles
(142).

NC DUO 90: +3,0 mm
Con NC-DUQ serrare sempre
2 pezzi identici.

Serrando pezzi singoli,
il mandrino viene dann-
eggiato.

Non serrare mai i pezzi tra
le ganasce mobili (1 + 2).

1 Aumnnicy
Spannsysteme.d

Krafteinstellung Clamping pressure Réglage de la force de Regolazione della

fiir adjustment for compression sur pressione di serraggio

NC-Single TC/LC NC Singel TC/LC NC Single TC/LC per NC Single TC/LC

Rastring (1) mit Imbus-
schliissel (2) in gewiinschte
Rastring-Stellung bringen.

A

In Stellung ,0" = Direkt, ist
die Kraftiibersetzung nicht
wirksam. Diese Einstel-
lung darf nur zum Span-

Bring slip ring (1) into requi-
red slip ring position using
Allen key (2).

A

The power transmission is
ineffective in position “0"
(direct). This setting may
only be used for clamping

A l'aide d'une clé a six pans
(2), amener la bague a crans
(1) dans la position (cran)
souhaitée.

A

En position «0» = «direc-
te», la transmission de la
force est inactive. Cette
position est réservée ex-

Con la chiave per viti a esa-
gono cavo (2) posizionare
I'anello d'arresto (1) nella
posizione desiderata.

A

Nella posizione “0" = diret-
to, la trasmissione di po-
tenza non ha alcun effetto.
Questa posizione pud esse-

nen mit niedrigen Spann-  at low clamping pressure.  clusivement au serrage re utilizzata soltanto per il
kraften benutzt werden. MAX. 45 Nm moyennant de  faibles  serraggio a tensioni ridotte.
MAX. 45 Nm forces de compression.  MAX.45Nm
MAX.: 45 Nm
fiir Single NC 70 for Single NC 70 Single NC 70 per Single NC 70
fiir Single TC /LC 90 for Single TC / LC 90 Single TC/LC 90 per Single TC /LC 90
DUO 90 mech. DUO 90 mech. DUO 90 mech. DUO mecc. 90

Schiebering (1) herauszie-
hen und auf die gewiinschte
Ziffern-Markierung drehen.
Schiebering (1) wieder los-
lassen und auf Sechskant
wieder einrasten.

Pull out sliding ring (1) and
turn to required numer mark.
Release sliding ring (1)
again and re-engage in he-
xagon.

Tirer sur la bague coulis-
sante (1), puis la positi-
onner sur la position in-
dexée (chiffre) souhaitée.
Relacher la bague coulis-
sante (1) puis la bloguer
sur le dispositif d'arrét a six
pans.

Tirare I'anello (1) e ruotarlo
fino al numero desiderato.
Rilasciare I'anello (1) e rein-
serirlo nell’esagono.
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Einspannen & Lésen
des Werkstiickes

Claming and releasing
the workpiece

Serrage/deserrage
de la piece

Serraggio e
shloccaggio del pezzo

Spindel und Schlitten mis-
sen stets leichtgangig sein.

Werkstiicke genau positio-
nieren.

A Grate am Werkstlick
missen vorher ent-
fernt werden.

Werkstiicke richtig

ginspannen  (siehe
Abb.)
Spannkraftaufbau  erfolgt
nur durch rechts-drehen-
des Kurbeln.

The spindle and the carriage
must always run smoothly.

Always position the workpi-
ece accurately.

Deburr  workpieces before
clamping.

Clamp workpiece correctly
(see diagram).

When building the clamping
pressure, only turn the
handle in a clockwise

direction.

La vis e le chariot doivent
toujours se déplacer sans
effort.

La piece doit étre position-
née avec exactitude.

D'éventuelles bavures sur la
piece doivent étre préalab-
lement éliminées.

Veiller au serrage correct de
la piece (voir figure).

Serrer progressivement la
piece en tournant la mani-
velle dans le sens horaire.

[l mandrino e la slitta devo-
no essere sempre scorrevoli.

Posizionare i pezzi in manie-
ra precisa.

Eliminare precedentemente
tutte le bavature sul pezzo.

Serrare bene il pezzo (vedi
figura).

Il serraggio avviene soltan-
to girando la manovella in
Senso orario.

é Niemals Hammer
oder Verlangerung

benutzen.

é Nicht richtig einge-
spannte Werkstiicke
kénnen sich lésen und ge-

fahrden Personen und Um-
welt.

Zum Ldsen Handkurbel nach
links drehen, bis Kupplung
spiirbar einrastet. Werk-
stiick entnehmen.

Never use hammers or ex-
tensions.

Workpieces that are incor-
rectly clamped can slip out
and represent a hazard to
persons and surroundings.

In order to release the work-
pieces, turn the hand crank
anti-clockwise until the cou-
pling has clearly engaged.
Remove workpiece.

N'utiliser en aucun cas un
marteau ou un levier plus
long pour actionner la ma-
nivelle

Des pieces mal serrés
risquent de se desserrer
et présentent un dan-
ger pour [|'opérateur et
I'environnement de la ma-
chine.

Pour desserrer la piece:
tourner la manivelle verrs
la gauche, jusqua ce que
I'accouplement embraye
(déclic audible), puis retirer
la piece.

Non utilizzare mai il martel-
lo o delleprolunghe.

| pezzi non serrati corretta-
mente si possono staccare e
causare danni alle persone o
all’ambiente.

Per sbloccare girare la ma-
novella a sinistra, fino a
quando si sente che la fri-
zione si ¢ innestata. Levare
il pezzo.

Aufsatzbacken

False jaws

Mors spéciaux

Ganasce

Die Aufsatzbacken bieten
eine ,Hohe Seite” und ge-
wendet eine ,Stufenseite”
zum Einspannen des Werk-
stiicks. Die Backen werden
in den vorgesehenen Nuten
aufgenommen und befestigt
mit 12.9 Schrauben.

A Zu lange Schrauben
beschadigen  die

Spindel.

é Zu kurze Schrauben
verursachen  Ge-
windeausbriiche.

Zuerst  Voranzugs-Moment
aufbringen, ~ Spannbacken
ohne  Werkstlick gegen-
einander  spannen, um
Nut-Spiel  auszugleichen
und Backen- Befestigungs-
schrauben mit angegebe-
nem Drehmoment anzie-
hen.

The jaws have a “high side”
and a “step side” on the
other side for clamping the
workpiece in place. The
jaws are held in the slots
provided and are attached
using 12.9 screws.

Srews that are too long
damage the spindle.

Srews that are too short
damage the threads.

First apply the-pre-tighte-
ning torque, clamp the jaws
against each other without
the workpiece in order to
compensate for slot play,
and tighten the jaw attach-
ment screws with the spe-
cified torque.

Les mors spéciaux ou «rap-
portés»  présentent une
«face haute» et une face
configurée «en gradins»,
permettant de serrer la pi-
gce. Les mors s'adaptent sur
les rainures porte-mors pré-
vues a cet effet, puis ils sont
fixés a I'aide de 12 ou 9 vis.

Des vis trop longues ris-
quent de détériorer la vis.

Des vis trop courtes ris-
quent de détériorer le tarau-
dage de raccordement.

Serrer les vis au couple de
pré-serrage, puis rapprocher
les mors sans insertion de
piece, afin d'ajuster le jeu
de la rainure. Ensuite, serrer
les vis de fixation au couple
indiqué.

M (Nm)
NC 70 20
NC 90 50
NC 125 80
NC 160/200 120

le ganasce permettone
di avere un ,lato alto” e,
girati, un ,lato a gradino”
per il serraggio dei pezzi. Le
ganasce vengono inserite
nelle relative scanalature e
fissate con le viti 12.9.

Delle viti troppo lunghe
danneggiano il mandrino.

Delle viti troppo corte rovi-
nano a filettatura.

Montare prima la coppia di
pre-serraggio, serrare le ga-
nasce — senza il pezzo —una
contro l'altra per regolare
il gioco nella scanalatura e
stringere le viti di fissaggio
delle ganasce con la coppia
indicata.
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Aufsatzbacken

False jaws

Mors spéciaux

Ganasce

Nicht bendtigte Gewinde
miissen mit Gewinde-Stop-
fen verschlossen werden.

Die Gewindebohrungen
in der Spannflache der
Aufsatzbacken sind  ge-
eignet zur Aufnahme der

Threads not required must
be sealed with thread plugs.

The threaded holes in the
clamping surface of the
false jaws are suitable for
accepting the step shoul-
ders (accessory range). This

Les taraudages non uti-
lisés  doivent toujours
étre obturés a [aide
de bouchons  filetés.

Les taraudages pratiqués
dans la surface d'appui des
mors rapportés sont desti-

Le filettature non utilizzate
devono essere tappate.

| fori filettati sulla superficie
di serraggio delle ganasce
sono adatti per i lardoni
a gradino (accessori). In
questo modo & possibile po-

Stufenleisten A(Zulgehor- means that workpleceg Can  ss 4 la fixation des «lis-  SZionare i pezzi piliin _al_to,
Programm). Damit konnen  be raised, e.g. for drilling 5 . ; per es. per la foratura vicino
Werkstiick hoch h hel he ed ses a gradins». (Voir notre bordi

erkstiicke ochgesetzt  through close to the edge. gamme d'accessoires). Les ai bordi.

werden, z. B. fiir randnahes
Durchbohren.

Im  Zubehor-Programm
sind eine Vielzahl weiterer
Aufsatz-Backen lieferbar,
z. B. Adapterbacken, Wei-
che Backen aus Stahl oder
Aluminium,  Pendelbacken
U.S.W.

Zur Selbstfertigung von

Numerous other jaws are
available from the acces-
sory range, e.g. adapter
jaws, soft steel or alumini-
um jaws, pendular jaws etc.

Interface  drawings are
available for self-manu-
facture of special jaws

gradins servent a surélever
la piéce, p. ex. pour per-
mettre de pratiquer des trou
de passage prés du bord de
la piéce.

Notre gamme
d'accessoires vous offre
un vaste choix de mors spé-
ciaux, comme par exemple
des morsadaptateurs, des

Sonderbacken stehen mors «tendres» en acier ou
Schnittstellenzeichnungen en aluminium, des mors ar-
zur Verfligung. ticulés etc.

En vue de la fabrication
de mors spéciaux dans vos
propres ateliers, nous
mettons a votre dispositi-
on une gamme compléte
de dessins techniques en
coupe.

Tra i vari accessori sono
disponibili anche molti tipi
di ganasce, p. e. ganasce di
adattamento, ganasce dolci
in acciaio o in alluminio, ga-
nasce oscillanti ecc.

Per la preparazione di
ganasce particolari sono a
disposizione dei disegni in
sezione.

Anwendungsbeispiele

Examples of applications

Exemples d'application

Esempi
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| Reinigung + Wartung |

| Cleaning + Maintenance

Nettoyage et entretien

Pulizia e manutenzione

Zum Reinigen Besen, Spé-
nesauger bzw. Spanehaken
verwenden.

é Bei Reinigung mit

Druckluft Schutz-
brille tragen. Es besteht
Verletzungsgefahr  durch

aufwirbelnde Spéne und
Kihlemulsion.

Nach langerem Gebrauch
empfehlen wir, den ALL-
MATIC NC zu zerlegen,
griindlich zu reinigen und
zu dlen.

Use a brush, chip extractor
or chip removing hook for
cleaning purposes.

Wear safety goggles when
cleaning with compressed
air as the dispersed chips
and coolant pose a risk of
injury.

After longer periods of
use, we recommend that
the ALLMATIC NC is dis-
assembled, thoroughly
cleaned and oiled.

Pour le nettoyage, utiliser
un balai, un aspirateur de
copeaux ou un crochet.

En cas de nettoyage a
I'air comprimé, porter des
lunettes de protection. Il
existe un risque de bles-
sures par projection de
copeaux et de liquide de
refroidissement.

Apres une utilisation pro-
longée, nous recomman-
dons de démonter |'étau
ALLMATIC NC, de le net-
toyer soigneusement et de
I'huiler.

Per la pulizia, utilizzare
spazzoloni, aspiratrucioli o
ganci per trucioli.

In caso di pulizia con aria
compressa, indossare oc-
chiali protettivi. Pericolo
di lesioni dovute ai trucioli
volanti e all’'emulsione del
refrigerante.

Dopo un utilizzo prolunga-
to, si consiglia di smontare
ALLMATIC NC, pulirla ac-
curatamente e lubrificarla.

NC Single TC/LC |

| NC Single TC/LC

NC Single TC/LC

NC Single TC/LC

Mobile Backe abmontieren,
Druckplatte l6sen, Spindel
und Spindelmutter heraus-
ziehen,  Sicherungsschei-
be (1) am Gewindeende
demontieren, Spindel aus
Spindelmutter  herausdre-
hen.

Nach Reinigung aller Kom-
ponenten, alle Gleitfla-
chen eindlen

Remove mobile jaw, undo
pressure  plate, remove
spindle and spindle nut,
remove securing washer (1)
from end of thread, remove
spindle from spindle nut.

After cleaning all compo-
nents, oil all sliding sur-
faces.

Démonter les mors mobi-
les, desserrer la plague de
compression, retirer la vis
avec son écrou, démonter
le disque d'arrét (1) monté a
I'extrémité du filetage, puis
dévisser I'écrou de la vis.

Apres avoir nettoyé
I'ensemble  des  compo-
sants en profondeur, huiler
I'ensemble des surfaces
de frottement.

Smontare la ganasce mobili,
levare la piastra di serrag-
gio, togliere il mandrino e
la madrevite. Smontare la
piastrina di sicurezza (1)
posta nella parte finale della
filettatura, girare il mandri-
no nella madrevite e levarlo.

Dopo aver pulito tutti i com-
ponenti, lubrificare tutte
le superifici di scorri-
mento.

17 AllIIIII'I'I
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Reinigung + Wartung Cleaning+maintenance Nettoyage et entretien Pulizia e manutenzione
NC DUO 90 NC DUO 90 mech. NC DUO 90 mech. NC DUO 90 mecc.
Antriebsseitige  Festbacke ~ Remove drive-end fixed jaw ~ Démonter le mors fixe c6té ~ Smontare la ganascia sul

(1) abmontieren, Flachab-
streifer (2) und Abdeckplat-
te (3) entnehmen, Mobile
Backen (4) abmontieren,
Spindellagerung (5) losen,
Spindel und Spindelmuttern
herausziehen.

Mitnehmer-Schrauben ~ (9)
|6sen, Spindellager (5) ab-
ziehen, Spindelmuttern (7)
von Spindel (8) herabdrehen.

Nach  Reinigung  aller
Komponenten, alle Gleit-
flaichen eindlen und in
umgekehrter  Reihenfolge
montieren.

Die Spindelmuttern
immer symmet-
risch zur Mittenmarkie-

rung montieren (Gewinde-
Anfang beachten).

é Flachabstreifer und
Abdeckplatte nicht

verlieren.

(1), remove flat stripper (2)
and cover plate (3), remove
mobile jaws (4), undo spind-
le bearing (5), extract spind-
le and spindle nuts.

Undo support spindles (9)
remove spindle bearing (5),
unscrew spindle nuts (7)
from spindle (8).

After cleaning all compo-
nents, oil all sliding sur-
faces and install in reverse
order.

Always install spindle nuts
symmetrical to centre
mark (observe start of th-
read).

Take care not to lose the flat
stripper of the cover plate.

commande (1), puis préle-
ver le racleur plat (2) et la
plaque de couverture (3),
démonter les mors mobiles
(4), desserrer le logement de
la vis d'étau (5) puis retirer
la vis d'étau avec son écrou.

Desserrer les vis
d'entrainement (9), retirer
le logement de la vis d'étau
(5), puis dévisser les écrous
(7) de la vis (8).

Apres avoir procédé au
nettoyage de I'ensemble
des composants, huiler
I'ensemble des surfaces
de frottement, puis procé-
der au remontage en ordre
inverse.

Pour ce faire, monter les
écrous toujours de mani-
ere symeétrique par rap-
port a l'indexation cen-
trale (respecter I'amorce du
filetage!). Conserver consci-
encieusement le racleur plat
et la plague de couverture.

lato dell’avviamento (1), to-
gliere lo spogliatore piatto
(2) e la piasta di copertura
(3), smontare le ganasce
mobili (4), sbloccare il por-
tamandrino (5) e levare il
mandrino e la madrevite.

Svitare le viti di trascina-
mento (9), togliere il por-
tamandrino (5), svitare la
madrevite dal mandrino.

Dopo aver pulito tutti i
componenti, lubrificare
tutte le superifici di
scorrimento e rimonta-
re nell'ordine inverso allo
smontaggio.

Montare le madreviti semp-
re in maniera simmetrica
alla marcatura centrale
(controllare I'inizio della fi-
lettatura).

Non perdero lo spogliatore
piatto e la piastra di coper-
tura.
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von Spindel und Spindelmutter.

Spannkraft wird nicht aufgebaut
Kraftverstarker wirkt nicht.

Spindel 148t sich nicht mehr drehen.

durch Spédne verschmutzt bzw.
korrodiert.

a) Kupplung rastet zu friih aus.

b) Anwender versucht durch Links-
Kurbeln zu spannen.

¢) Nach dem Losen der Spannkraft
ist die Kupplung nicht wieder spiirbar
eingerastet.

d) Rastring in Stellung ,,0".

Mobile Backe wurde mit zu langen
Schrauben befestigt.

Fehlersuche

Stirung Ursache Behebung

Allgemein

Schwergéngigkeit Spindelgewinde bzw. Gleitflachen ALLMATIC NC zerlegen, reinigen und

eindlen.

Spindel und Spindelmutter auf Leicht-
gangigkeit priifen bzw. Kupplungsme-
chanik verschlissen.

Spindel nach Rechts drehen, dabei
Kupplung wieder zum spiirbaren
Einrasten bringen.

Spindel durch Links-drehen wieder
zum Einrasten bringen — keine elasti-
schen Werkstiicke spannen.

Spannkraft einstellen.

Richtige Schrauben-Lange verwenden.

19 Alllﬂlll'l'l
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Troubleshooting

Fault Possilbe causes Remedy

General

Spindle and spindle nut stiff.

No clamping force built up power
booster not engaged.

Spindle will no longer turn.

Spindle thread and slinding surfaces
affected by chips or corroded.

a) Coupling declutches too soon.

b) User trying to clamp by turning
anticlockwise.

c) After the clamping force has been
released, the coupling has not clearly
engaged again.

d) Slip ring in position ,0".

Mobile jaw was attached with screws
that are too long.

Doismantle ALLMATIC NC, clean and
oil.

Check spindle and spindle nut for ease
of movement or coupling mechanism
worm.

Turn spindle clockwise, causing
coupling to clearly latch.

Make spindle clearly engage by
turning anticlockwise.

Adjust clamping force.

Use screws of correct length.

NC Single TC + LC

Krafteinstellung am Rastring 148t sich
nicht mehr auf 0" stellen.

Spannkraft kann nicht gel6st werden.

Spane in der Krafteinstell-Mechanik
evtl. durch PreBluft verursacht.

Kraftverstarker defekt.

Spindel zur Reparatur schicken,
bzw. Austauschspindel anfordern.
Kurbelzapfen in Spindel belassen.

Druckplatte vom Unterteil 6sen,
Spindel zur Reparatur schicken, bzw.
Austauschspindel anfordern

NC Single TC + LC

Power setting on the slip ring can no
longer be set to “0".

Clamping force can no longer be
released.

Chips may have entered the power
adjustment mechanism, possibily
blown in by compressed air.

Power booster faulty.

Send spindle to be repaired or request
replacement screw. Leave crankpin
in screw.

Remove pressure plate from lower
section, send spindle for repair or
request replacement spindle.

NC DUO 90 mech.

Mobile Backen bewegen sich nicht
mehr ,synchron”.

Angegebene Spannweiten werden
nicht erreicht.

Mitnehmer-Schrauben zwischen
Spindel und Spindel-Lager haben sich
gelost.

Spindelmuttern sitzen nicht symmet-
risch auf den Spindel-Gewinden.

NC DUO mech. zerlegen, Mitnehmer-
Schrauben M6 (2 x) gut anziehen (ca.
8 Nm).

Spindel demontieren, Spindelmut-
tern verdrehen, Mittenmarkierung
beachten.

NC DUO 90 mech.

Mobile jaws no longer move
“synchronously”.

Specified clamping distances are no
achieved.

Driving screws between spindle and
spindle bearing have loosened.

Spindle nuts are not positioned sym-
metrically on the screw threads.

Dismantle NC DUQ mech. Tighten
carrier M6 bolts (two) correctly
(approx. 8 Nm).

Remove spindle, turn spindle nuts, pay
attention to centre mark.

- Bl ful B=
HEEH
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Ricerca guasti

Défaut

Cause

Mesure corrective

Généralités

La vis et I'écrou tournent difficilement.

L'effort de compression n'augmente
pas, amplificateur de puissance ne
fonctionne pas.

La vis d'étau ne tourne plus.

Présence de coupeaux ou de rouille au
niveau du filetage de la vis/sur les
surfaces de frottement.

a) L'accouplement désembraye trop
tot.

b) L'opérateur tente de serrer la piece
en tournant la manivelle dans le sens
opposé au sens horaire.

c) Apres le desserrage, |'accouplement
n‘a pas embrayé corretement (déclic
audible).

d) La bague a crans se trouve en
position «0».

Le mors mobile a été fixé moyennant
des vis trop longues.

Démonter I'étau ALLMATIC NC, le
nettoyer et I'huiler.

Vérifier la vis d'étau quant a

son comportement en rotation;
vérifier I'état d'usure du mécanisme
d'accouplement.

Tourner la vis dans le sens Ho-
raire, jusqu‘au déclic audible de
I'embrayage.

Tourner la vis dans le sens opposé
au sens horaire, pour provoquer
I'embrayage de I'accouplement; ne
pas serrer de pieces élastiques.

Régler la force de commpression.

Utiliser des vis d'une longueur
adéquate

Guasto

Probabile causa

Eliminazione

NC Single TC + LC
Le mécanisme de réglage de la force

de compression ne se laisse pas
remettre en position «0».

Desserage impossible.

Présence de copeaux a I'intérieur du
mécanisme de réglage de la force de
compression, éventuellement suite

a une opération de nettoyage a |'air

comprimé.

L'amplificateur de puissance est
défectueux.

Expédier la vis au service de réparati-
on ou commander une vis de rechange
standard. Laisser le tourillon de
manivelle engagé dans la vis.

Desserrer la plaque d'appui de la
partie inférieure, expédier la vis au
service de réparation ou commander
une vis de rechange standard.

In generale

Il mandrino e le madreviti sono poco
scorrevoli.

Non c’e pressione di serraggio, il tras-
formatore di potenza non ha effetto.

Non & pit possibile girare il mandrino.

Le filettature del mandrino o le
superfici di scorrimento sono sporche i
trucioli o corrose.

a) La frizione si disinnesta troppo
presto.

b) L'utilizzatore tenta di serrare girando
la manovella a sinistra.

¢) Dopo lo sbloccaggio della pressione
di serraggio la frizione non viene
innestata.

d) L'anello di arresto & nella posizio-
ne"0".

Le ganasce mobili sono state fissate
condelle viti troppo lunghe.

Smontare ALLMATIC NC, pulirlo e
lubrificarlo.

Controllare che il mandrino e la
madrevite siano scorrevoli o che
la meccanica della frizione non sia
usurata.

Girare il mandrino in senso orario e
riportare la frizione nella posizione
d'innesto.

Re-innestare il mandrino girando a
sinistra — non serrare pezzi elastici.

Regolare la pressione di serraggio.

Utilizzare delle viti con delle lunghezze
adeguate.

NC Single TC + LC

La pressione di serraggio sull'anello
d'arresto non puo pil essere regolata
U0

Non & possibile shloccare la
pressione di serraggio.

Vi sono dei trucioli nella meccanica di
regolazione del serraggio a causa di
aria compressa.

Il trasformatore di potenza ¢ difettoso.

Inviare il mandrino in riparazione e ri-
chiederne uno in sostituzione. Lasciare
il perno della manovella nel mandrino.

Togliere la piastra di serraggio dalla
base, inviare il mandrino in riparazione
e richiederne uno in sostituzione.

NC DUO 90 mech.
Les mors mobiles ne sont plus Les

«synchronisés».

Les valeurs d'écartement indiquées ne
sont pas obtenus.

Les vis d'entrainement situées entre la
vis d'étau et le logement de la vis sont
desserrés.

Les écrous de vis ne sont pas montées
symétriquement sur les filetages
correspondants.

Démonter votre NC DUQ mech., res-
serrer correctement (couple: 8 Nm)
les vis d'entrainement M6 (2 x).

Démonter la vis d'étau, régler les
écrous enrespectant I'indexage
central.

NC DUO 90 mecc.
Le gansce mobili non si muovono pit

in ,sincronia”.

Non & possibile ottenere le larghezze
di serraggio indicate.

Le viti di trascinamento tra mandrino e
portamandrino si sono allentate.

Le madreviti non sono sitemate Smon-
tare il mandrino, rigirare le madreviti

Smontare NC-DUQ mecc., avvitare
bene le viti di trascinamento M6 (2 x)
(ca. 8 Nm).

Smontare il mandrino, rigirare le ma-
dreviti tenendo conto della marcatura
centrale.
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Aktuelle Informationen ber ~ Current information about  Pour des informations ac-  Informazioni aggiornata sui
Ersatzteile finden Sie unter spare parts can be found at tuelles sur les pieces de  pezzi di ricambio sono dis-
rechange, consulter le site  ponibili su
Internet

www.allmatic.de

Notizen/Notes/Notes/Appunti
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Para evitar un manejo incorrecto y eventuales daiios,
lea en particular las paginas 26 a 39

Para evitar erros de funcionamento = danos,
leia, em especial, as paginas 26 a 39

Hatal kullanimdan = Hasarlardan kacinmak icin:
Liitfen ozellikle Sayfa 26 ile 39 arasini okuyun
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25

Estimado cliente,

nos alegramos por la con-
fianza depositada en nues-
tros productos de calidad y
deseamos darle las gracias
por su adquisicion.

Observe las indicaciones
contenidas en este Manual
de Instrucciones ya que:

Caro cliente,

queremos  agradecer-lhe
pela confianga demonstrada
ao adquirir um dos nossos
produtos de qualidade.

Solicitamos que tenha em
conta as indicagbes cons-
tantes deste manual de ins-
trugBes, uma vez que:

JIUmnATICS
Spannsysteme.d

Sayin Miisteri,

Kaliteli driinimize duydu-
gunuz giivene seviniyor ve
rinimizi satin aldigiginiz
icin size tegekkir ediyoruz.

Litfen bu kullana kilavuzun-
daki uyari ve aciklamalara
uyun, glinki:

BHHNER

BNREN AT S
ERNTOF G , HE
A B R A
B e

BEERABREFMRF
METRT , B

la seguridad y la preci- Asegurancaeaprecisio  Giivenlik ve dogru calis- Z£HEMBEMEHER
sion también dependen também dependemdesi.  ma size baghdr. FEae,
de usted.
Datos del fabricante Dados do fabricante Uretici kaniti 51385 R 1A BA
Published by:
ALLMATIC-Jakob Tel.: +49(0)8377 929-0
Spannsysteme GmbH Fax: +49(0)8377 929-380
Jagermiihle 10 www.allmatic.de
87647 Unterthingau info@allmatic.de
Germany
Uso previsto Finalidade Kullanim amaci i
El tornillo de banco mec- O torno para maquinas NC  ALLMATIC NC makineli ~ ALLMATIC NC E#LEK
nico ALLMATIC NC dnica- da ALLMATIC s6 pode ser mengene sadece kati is FReHRAFARRKER
mente debe emplearse para  utilizado para apertar pecas  pargalannin  sikimasinda & 4,
sujetar piezas de trabajo  fixas. kullanilabilir.

solidas y resistentes.

NE 1§ O m
Img g @ »n
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Indicaciones de seguridad Indicacdes de seguranca Giivenlik uyanlan REHAH

Las piezas de trabajo ~ Aforcadeapertoapresenta-  Esnek is parcalar sadece S THERHIKE D

flexibles sélo crean
una escasa tension de aprie-
te, y son un peligro para las
personas y el medio am-
biente. La tension de apriete
solo se establece girando la
manivela hacia la derecha.

ASi la tension de

apriete es demasiado pe-
quefia, existen riesgos deri-
vados del desprendimien-
to de piezas de trabajo.

Las personas que trabajen
con el ALLMATIC NC debe-
ran haber leido el Manual
de Instrucciones antes del
inicio del trabajo.

A Debe evitarse cual-

quier modo de trabajo que
comporte un riesgo para la
seguridad.

Las reparaciones en el husi-
llo de transmisién deben ser
realizadas  exclusivamente
por expertos. En caso de ne-
cesitar piezas de recambio,
deberdn emplearse (nica-
mente componentes autori-
zados por el fabricante.

A La comprobacion de

la fuerza del husillo sélo es
posible con un aparato de
medicion electronico.

Deben observarse todas las
normas de prevencién de
accidentes especificas de la
magquina.

A Estas mismas nor-

mas rigen también para
los accesorios.

da pelas pegas elasticas é
reduzida, constituindo assim
um perigo para as pessoas
e para 0 ambiente. A forca
de aperto forma-se apenas
por intermédio da rotagao
da manivela para a direita.

Se a forga de aperto for mui-
to reduzida existe o risco de
as pecas se soltarem.

As pessoas que vao traba-
lhar com o ALLMATIC NC
tém de ler este manual
de instrugdes antes de dar
inicio aos trabalhos.

Devem ser evitados quais-
quer métodos de trabalho
que possam comprometer a
seguranga.

As reparagdes do fuso de
transmissdo de forgas s
podem ser efetuadas por
pessoas devidamente quali-
ficadas. Caso seja necessa-
rio proceder a uma substitui-
¢do, s6 devem ser utilizados
componentes  autorizados
pelo fabricante.

A verificagdo da forga do
fuso so é possivel com um
dispositivo de medicao
eletronico.

E obrigatorio respeitar todas
as normas de prevencdo de
acidentes especificas da
méquina.

Aplicam-se as mesmas nor-
mas as pecas acessorias.

diisik sikma kuvveti olus-
turabildiklerinden kisiler ve
cevre icin tehlike olusturur-
lar. Sikma kuvveti sadece
kollarin saga dondriilme-
siyle olusturulur.

Cok duistik sikma kuvvetinde
gevseyen is parcalari ne-
deniyle tehlike ortaya cikar.

ALLMATIC NC ile galisacak
kisiler calismaya baslama-
dan once kullanma kila-
vuzu okumalidir.

Tehlike olusturma olasilg
bulunan her tirlt calisma
yénteminden kaginiimalidir.

Giic aktaran mildeki ona-
rimlar sadece uzman kisiler
tarafindan yapilabilir. Yedek
parca gereksinimi dogdu-
gunda sadece dreticinin izin
verdigi yapi pargalari kulla-
nilmalidir.

Mil kuvvetinin kontrolii sa-
dece elektronik bir dlg-
me cihazi ile mimkiindr.

Makineye dzgii bitin kaza-
lardan korunma yonetmelik-
leri hukiimlerine uyulmalidir.

Aksesuar parcalar icin
de ayni hiktim gegerlidir.

R, K8 ARTHER
ERER,

RFE @A hed i /BN 7]
FERRE N,
RENKNE , BB
THERRER,

ATRHE  ALLMATIC
NC HIARTEFEEL
B, BAUFAFIRAR
EF .

AAERLSHEFER
R HY TAETT BT A6
ﬁo

RAFERLAR#ITH
&I TRV EE, WFE
B, AReERALHE
B AR TFE AR

REER B 7 NELCRE
WEHHD,

BEERETAREEHXI
REVEHEERE.

BB A REALE
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Transporte Transporte Nakliye =5
Transporte horizontal Transporte horizontal Yatay nakliye IKFIEH
con brida (1) atornillada en  com lingueta (1) apertadana  Baglanti diginde (2) vidalan- P SiEEERE (2)

la rosca de conexién (2)
Transporte vertical

con tornillo de cadncamo (3)
en la rosca de conexion  (4)

ﬁiUtiIizar equipos de
elevacion adecuados!

No estd permitido

sujetar dispositivos de
transporte entre las morda-
zas.

Los orificios oblongos
A no son aptos para
soportar dispositivos de sus-
pensién de cargas.

rosca de conexao (2)
Transporte vertical

com parafusocomolhal(3)na
rosca de conexdo (4)

Utilize um mecanismo de
elevacdo adequado!

Ndo é permitido apertar
equipamentos de transporte
entre as mandibulas.

Os orificios oblongos nao
sdo adequados para dis-
positivos de suspensdo de
cargas.

mis ek parca (1) ile
Dikey nakliye

Baglanti disinde (4) halkal
vida (3) ile

Uygun  kaldirma

kullanin

araglar

Yanaklar arasinda tasima
donanimlari sikilmamalidir.

Uzunlamasina delikler yiik
bindirmeye uygun degildir.

HERITRORR (1)

EEEH

FISEEERY (4)
)

HEIER MERIRET (3
EEAGENEER

B !

TRFFZHEERR

Almacenamiento

Armazenamento

Depolama

Debe almacenarse (nica-
mente en un entorno seco.

Asegiirese de que

su refrigerante po-
sea propiedades antico-
rrosivas.

Armazenar apenas em am-
bientes secos.

Certifique-se de que o
fluido refrigerante que
utilizar é dotado de pro-
priedades anticorrosao.

Depolama sadece kuru bir
ortamda yapiimalidir.

Sogutma ortamimizin ko-
rozyon onleyici ozellikle-
re sahip olmasina dikkat
edin.

ERRZH,
KAFESRTFURN
i E

ke

RAERT FRFH

FEASHNEEHER

o
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Instalacion sobre Instalagio Montaj R Instalacion Instalagéo Montaj =&
mesas de maquina em mesas de maquinas Makine tablalarina HRIEA L dorso contra dorso costas com costas Sirt sirta EXE
(no vélido para NC Single  (ndo aplicavel a NC Single  (NC Single LC icin gegerli ( FERTF NC #=
LC) LC) degjildir) LC )
Verifique la ausencia de irre-  Verificara existénciadeirregu-  Yan yana getirilen yiizeyleri ERZEERIEMN T
gularidades en las superficies  laridades, limpar e lubrificaras  piiriiz agisindan kontrol edin, EREBERNFE , F#1T
P . . . . < SEE 3
Compruebe la ausencia de  Verificar o grau de limpeza ~ Sikma temas yiizeyleri te- FRZEZEMEEE enfrentadas, limpielas y acéi- ZUpfemmes que se encontram  temizleyin ve yaglayin. RN L.
suciedad y de irregularida- e a existéncia de iregula-  mizlik ve piriizlilik agisin-  EEM T FE, telas. e frente umas para as outras.
gg;taecrt]o las superficies de Ligr?t(ilistonas superficies de  dan kontrol edilmelidir. Fije'los dados de guia (1) y la  Fixaras porcas emTparaajus-  Oluk in‘Fibgk bloklanni (1) ve  ygamezm (1) FRsE
. . espiga de ranura (2)enlara-  te(1)e o pinho para rlaphuras oluklu pimi (2) oluklara ve_E)UO 4T (2) BEINETR
Cologue los elementos de  Fixar os elementos de posi-  Pozisyonlama elemanlarini  FEMTTHRE] nlura ny| or||f|[c)|L<JJOcentral de la (2}|n§ raThuraeno_orlflgclj%ceSn- bag plal;qsmm(B} ortadeligine 45 (3 ) W HHMBA,
posicionamiento sobre la  cionamento sobreamesada  makine tablasina takin. HKRIEE L. placa fronta @) tral da placa superior (3. tespitedin °
mesa de la maquina. maquina. Cologue ambos ALLMATIC NC  Posicionar ambos os ALLMA-  Her iki ALLMATIC NCYi st $¥®& ALLMATIC NC
13 HB =
Presione el ALLMATIC NC  Pressionar o ALLMATIC NG ALLMATIC NCyi makine ¥ ALLMATIC NG FIHLE dorso contra dorso sobre la  TIC NC costas com costas  sirta DUO bas plakasina yer- &34 & b i #E XUE TR AR

contra un lado de la ranura
de la mesa de la maquina.

Atornille en lo posible las
garras de fijacién por debajo
de las mordazas de apriete.

contra um lado da ranhura
da mesa da maquina.

Se possivel, aparafuse a
garra de fixagdo sob as man-
dibulas de aperto.

tablasi olugunun bir tarafina
dogru bastirin.

Kelepgeleri miimkiin oldugu
kadar sikma yanaklari altina
vidalayin.

THEFE-MNER.

TR R TREREER T
EEFET A

placa frontal DUQ vy apriete
los tornillos ligeramente
desde abajo.

Inmovilice la estructura ALL-
MATIC NC con las garras de
fijacion (4).

Apriete desde abajo los torni-
llos para ambos ALLMATIC NC.

Alinee y fije la estructura ALL-
MATIC NC sobre la mesa de la
maquina.

Nota: En lugar del segundo
ALLMATIC NC puede montar-
se también una escuadra de
apoyo.

sobre a placa superior DUO e
apertar ligeiramente os pa-
rafusos a partir de baixo.

Prender a estrutura do ALL-
MATIC NC as garras de fixa-
cdo (4).

Apertar os parafusos para ambos
0s ALLMATIC NC a partir de baixo.

Alinhar e fixar a estrutura do
ALLMATIC NC sobre a mesa
da maquina.

Nota: Em vez do 2.° ALLMA-
TIC NC, também é possivel
montar um angulo de suporte.

lestirin ve alttan vidalayarak
hafifce sikin.

ALLMATIC NC tist birimini ke-
lepgelerle (4) sikin.

Her iki ALLMATIC NC vidalari-
ni alttan sikin.

ALLMATIC NC st birimini
makine tablasina dogrultun ve
tespit edin.

Not: 2. ALLMATIC NC yerine
bir destek kdsebendi de taki-
labilir.

£ NTHE#RT LR
o

£ ALLMATIC NC EE&5
R4 (4) REE—E,

MNTHEFTERA  ALL-
MATIC NC #93247,

SHER TEA R
ALLMATIC NC H#EIE.

BR AU TAEE 2
AMALLMATIC NC , %
E—IMXAR,

NE 1§ O m
Img g @ »n
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Funcionamiento
NC Single TC + LC

Funcao
NC Single TC + LC

Fonksiyon
NC Single TC + LC

Thee
NCHEXTCH +LCH

d Aumnanicy
Spannsysteme.d
Funcionamiento Funcéo Fonksiyon Ihae
NC DUO 90 mec. NC DUO 90 mec. NC DUO 90 mekanik NC DUO 90 #l#=0

Al girar hacia la DERE-
CHA el husillo de aproxi-
macion (1), la tuerca (2)
con la mordaza mévil (3) se
desplaza en la direccion de
sujecion.

Cuando la mordaza mévil (3)
contacta con la pieza de tra-
bajo, el husillo de aproxima-
cién (1) se detiene a modo
de apoyo y el acoplamiento
de desenclavamiento (4) se
libera.

ContinCie girando hasta el
tope el husillo tensor (5). El
perno en cufia (6) abre el
amplificador de potencia (7).
Los resortes tensores (8) se
deforman elasticamente.

Con el mecanismo regulador
de la fuerza (9) se limita el
movimiento de giro tras el
desenclavamiento.

No pierda la aran-
dela (10) como limite de
carrera.

Rodando o fuso de avango
(1) para a DIREITA, a porca
do fuso (2) com a mandibula
mével (3) move-se no senti-
do de aperto.

Depois de colocada a man-
dibula mével (3) na pega, o
fuso de avango (1) perma-
nece na sua posicdo como
apoio e o acoplamento (4)
desengata.

Continua-se a rodar o fuso
de compressdo (5) até ao
batente. A cavilha de chave-
ta (6) expande o amplifica-
dor de forga (7). As molas de
regulagdo da pressao (8) sdo
elasticamente deformadas.

0 movimento rotativo &
limitado com o sistema me-
canico de ajuste da forga (9)
ap6s o desengate.

Nao perder o disco (10)
como limite de desloca-
mento.

Besleme mili (1) SAGA
dogru cevrildiginde mil
somunu (2) hareketli yanak
(3) ile birlikte sikma yoniinde
hareket eder.

Hareketli yanak (3) is parca-
sina dayandifinda besleme
mili (1) destek olarak durur
ve kavrama (4) agilir.

Basing mili (5) sonuna kadar
cevrilir. Kama (6) gtiglendiri-
ciyi (7) agar. Sikma yaylari (8)
esnek olarak bigim degistirir.

Glig ayar mekanizmasi (9)
ile acilmadan sonra dénme
hareketi sinirlandirilir.

Sinirlandirma olarak
pulu (10) kaybetmeyin.

B ABEFRBLATT (1) |
THIRE (2) MEER
HRFE (3) AREA
E#ah,

FBHIRFE (3) K
BIHEZRE , HAF
(1) MARBEZEE
B, BEERHER (4)
B BT 3R

SRR ERRE (5)
R, HHIRE (6)
SKITHE N (7). BK
KoM (8) MEAIARAER
MR,

BEzE , AOEE
WERE (9) RRBIGE
¥z,

TARKRENITERRE
REWER (10).

Station 1/ estacéo 1/istasyon 1/ ZYEA 1

Al girar hacia la DERECHA
el husillo de aproximacion (3),
las tuercas (4) con las morda-
zas moviles (1 + 2) se mueven
en la direccion de sujecion.

La mordaza movil (1) se aplica
a la pieza en la estacion 1y
se pretensa con aprox. 1.200 N.

Si se continda girando el hu-
sillo de aproximacion (3), los
muelles compensadores (7)
se comprimen en sentido axial
hasta que la pieza contacta
con la estacién 2.

Los husillos de aproximacién
(3) se detienen a modo de apo-
yo y el acoplamiento de des-
enclavamiento (6) se libera.

ContinGe girando hasta el
tope el husillo tensor (5).
El perno en cufia (8) abre el
amplificador de potencia (9).
Los resortes tensores (10) se
deforman elésticamente.

Ambos puntos de sujecién se
tensan conjuntamente con
alta presion.

Con el mecanismo regulador
de la fuerza (11) se limita el
movimiento de giro tras el
desenclavamiento.

4

Rodando o fuso de avanco (3)
para a DIREITA, as porcas do
fuso (4) com as mandibulas mé-
veis (1 + 2) movem-se respeti-
vamente no sentido de aperto.

A mandibula mével (1) é posi-
cionada contra a peca na es-
tacdo 1 e pré-tensionada com
aprox. 1200 N.

Continuando a rodar o fuso de
avango (3), as molas de com-
pensacdo (7) sdo empurradas
no sentido axial até que a
pega chegue a estagao 2.

0Os fusos de avango (3) per-
manecem nas suas posigdes
como apoio e 0 acoplamento
(6) desengata.

Continua-se a rodar o fuso de
compressao (5) até ao batente. A
cavilha de chaveta (8) expande o
amplificador de forca (9). As mo-
las de regulagdo da pressao (10)
sdo elasticamente deformadas.

Ambos os pontos de aperto
sdo apertados em simulta-
neo com alta pressao.

0 movimento rotativo é limi-
tado com o sistema mecanico
de ajuste da forca (11) apés o
desengate.

&

Station 2 / estacdo 2/ istasyon 2/ T/ES 2

Besleme milinin (3) SAGA
cevrilmesi ile mil somun-
lar (4) hareketli yanaklarla
(1 + 2) birlikte sikma yontine
hareket eder.

Hareketli yanak (1) istasyon
1'de is parcasina dayanir ve
yaklasik 1200 N 6n gerilimlidir.

Besleme mili (3) daha da
cevrilince dengeleme yaylari
(7) eksenel yonde is pargasi
istasyon 2've dayanacak
bigimde bastirihir.

Besleme milleri (3) destek ola-
rak durur ve kavrama (6) agllir.

Basing mili (5) sonuna kadar
cevrilir. Kama (8) gtiglendirici-
yi (9) acar. Sikma yaylari (10)
esnek olarak bigim degistirir.

Her iki sikma vyeri birlikte
yiiksek basingla sikilir.

Gtig ayar mekanizmasi (11) ile
aclimadan sonra dénme hare-
keti sinirlandirihir.

%

maEREai (3) . [
THIEE (4) REEE -
BRER (1+42) ARE

HABH,

TESTIRR TR 1R
SIEALNINFL, H
LA#9 1200 N #{THRE,

GREEREEEREAAHT (3 ) TEH
B EETHMEHE (7) ,
BEEIHER 2 BEIEA,

B (3) MARAEZE
KB, BB (4) B
BIR,

PREETESE E RIRIE (5)
EHR, WHERE (8)
KIFEHEE (9) . BK
Z3%%E (10) BEENKRE

REHEABERRZX
PR EERL

BEzE , AOEEY
WEE (1) RERHIHE
®izah,

4
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Funcionamiento
NC DUO 90 mec.

Funcao
NC DUO 90 mec.

Fonksiyon
NC DUO 90 mekanik

IheE
NC DUO 90 #lg=

A

Compensacion de tole-
rancias:

NC DUO 90: + 3,0 mm

Sujetar siempre con el
NC-DUO 90 dos piezas de
trabajo idénticas.

En caso de sujetar piezas
individuales se deteriora
el husillo.

No sujetar nunca pie-

zas de trabajo entre
las  mordazas  mdviles
(142).

A

Compensacdao de tole-
rancia:

NC DUO 90: + 3,0 mm

Apertar sempre 2 pecas
iguais com o NC-DUO 90.

0 fuso é danificado no
caso de se apertar pegas
individuais.
Nunca aperte  pegas
entre  as  mandibulas
méveis (1 +2).

A

Tolerans dengelemesi:

NC DUO 90: + 3,0 mm

NC-DUO 90 ile daima 2 esit
is parcasi sikilmalidir.

Miinferit is parcalan
sikildiginda mil hasar
goriir.

is parcalarini highir zaman
hareketli yanaklar (1 + 2)
arasinda sikmayin.

A

NEIME

NCDUO90 & : +3.0mm

/A NC-DUO 90 Zp¢
ERXE 2 MET
o

REBAN T LBE
EH,

RN IHRERS
KF&E (1+2) Z2[,

Ajuste de la fuerza
para
NC-Single TC/LC

Ajuste da forca
para
NC-Single TC/LC

NC-Single TC/LC i¢in
giic ayar

pal:ohlE
NF
NC-#xX TC/LC #

Colocar el anillo de reten-
cién (1) con una llave Allen
(2) en la posicion deseada
para el anillo de retencion.

A

En la posicién “0” = transmi-
sién directa, no surte efecto
la desmultiplicacién de la
fuerza. Este ajuste sélo
estd permitido para efec-

Colocar o anel de bloqueio
(1) na posicdo desejada com
uma chave Allen (2).

A

Na posicdo “0" = direta,
a transmissdo de for-
cas ndo tem efeito. Este
ajuste s6 pode ser utili-
zado para apertar com

Kontak halkasini (1) alyen
anahtari (2) ile istediginiz
kavrama konumuna getirin.

A

Konum «0» = Direkt, gic
aktarnimi etkin degildir. Bu
ayar sadece dustk sikma
kuvvetleri ili sikma yapil-
mak Gzere kullaniimalidir.

RARAARF (2)F
k3R (1) REFRE
1BV E,

A

EUE 0 = EEN
TIVE B

RIRFEBAT H1EE
B R AV MR
RHRLEK, B&A45Nm

tuar sujeciones con unas forgas de aperto baixas.  MAKS. 45 Nm
bajas tensiones de apriete. ~ MAX. 45 Nm
MAX. 45 Nm

para Single NC 70 Para Single NC 70 NC 70 X FEHEX NC 70 B

para Single TC/LC 90 para Single TC /LC 90 TC/LC 90 XF#EX TC/LC 90

DUO 90 mec. DUO 90 mec. DUO 90 mekanik icin & DUO 0 HLM=

Extraiga el anillo corre-
dizo (1) y girelo hasta la
marca de la cifra deseada.
Suelte el anillo corredizo (1)
y encéjelo de nuevo en el
hexagono.

Retirar o anel deslizan-
te (1) e rodar até a mar-
ca numérica desejada.
Voltar a soltar o anel desli-
zante (1) e voltar a engatar
no hexéagono.

itici  halkayr (1) disan
cekin ve istediginiz ra-
kamli  isarete  cevirin.
itici halkayi (1) tekrar birakin
ve altigende kavratin.

WL (1) | FFHEEE
RIMENRFARIC L,
WITBE (1) , HBR
FARBREL,
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Sujecion y liberacion Apertar e desapertar is parcasinin sikilmasi e+ BRFF T
de la pieza de trabajo a peca + gevsetilmesi
El husillo y el carro deben 0 fuso e o carro tém de se  Bil ve kizak her zaman rahat =%l R B HR AR
presentar siempre un des-  movimentar sempre sem di-  hareket edebilmelidir. REFETING
plazamiento suave. ficuldades.
Coloque las piezas en la po-  Posicionar as pegas com lsparcalaninintamve hassas ~ ¥&HAE T4,
sicién exacta. exatidao. bigimde konumlandirimasi.
Antesdeberanhaberse  As rebarbas dapecatémde  Is  parcasindaki  capak- MAREHEFRT
eliminado todas las re-  ser previamente removidas. ~ lar  onceden alinmahdir.  #F EHED,
babas de la pieza.
Sujete las piezas co-  Apertar corretamente pecas  Is parcalarinin dogru olarak ~ IF#RAETH (S NIFE
rrectamente  (véase  (ver fig.). sikilmasi (Bakiniz: Sekil). ) o
Fig.).
- correcto - incorrecto
- correcto - errado
- Dogru - Yanhs
- B - iR
La tensién de apriete sélo A forca de aperto forma-se  Sikma kuvveti sadece kol- R FE @A FER: HARETT
se establece girando la ma-  apenas por intermédio da  lanin saga dondirilmesiyle  FEEKE Ho

nivela hacia la derecha.

rotagdo da manivela para
a direita.

olusturulur.

- Nunca apriete girando hacia la izquierda
- Nunca aperte rodando para a esquerda
- Highir zaman sola cevirerek germeyin

- PREEERERE
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é No utilice nunca
un martillo o una

prolongacién.

é Las piezas de trabajo
no sujetas correcta-
mente pueden soltarse, y

son un peligro para las per-
sonas y el medio ambiente.

Para liberar la pieza, gire la
manivela hacia la izquierda
hasta que el acoplamiento
se enclave de forma per-
ceptible. Extraiga la pieza
de trabajo.

Nunca use martelos nem
extensoes.

As pecas apertadas incor-
retamente podem soltar-se
e colocar em perigo tanto
pessoas com o ambiente.

Para soltar, rodar a manivela
para a esquerda até que o
acoplamento engate per-
cetivelmente. Remover a

pega.

JIUmnATICS
Spannsysteme.d

Hichir zaman cekic veya
uzatma kullanmayn!

Dogru olarak sikilmamis is
parcalari  gevseyebilir ve
kisiler ve cevre igin tehlike
olusturabilir.

Gevsetme yapmak icin kolu
kavrama hissedilir bicimde
kavrama yapincaya kadrar
sola cevirin. s parcasini
alin.

PR EAE
LIMKRE.

ITHRFFELBRNR
I, HEARMBEE
ek,

WETT , MERERTF
W, EEBRHMEREB R
REFABE, ;T
o

Mordazas auxiliares

Mandibulas auxiliares

Takma yanaklar

KhpIRE=A

Las mordazas auxiliares
ofrecen por un lado una
“cara alta” y por el otro una
“cara escalonada” para su-
jetar la pieza. Las mordazas
se alojan en las ranuras pre-
vistas al efecto y se fijan con
tornillos 12.9.

ATomiIIos excesivamente

largos deterioran el husillo.

Tornillos  demasiado
cortos provocan
roturas de la rosca.

Aplique primero el par de
apriete previo, cierre las
mordazas de apriete sin la
presencia de una pieza de
trabajo con el fin de com-
pensar el juego de la ranura,
y apriete con el par indica-
do los tornillos de fijacién
de las mordazas.

As mandibulas auxiliares
disponibilizam um “lado ele-
vado” e utilizam um “lado
escalonado” para apertar
a peca. As mandibulas sao
colocadas nas ranhuras pre-
vistas para o efeito e fixas
com parafusos 12.9.

Os parafusos excessivamen-
te longos danificam o fuso.

Os parafusos excessivamen-
te curtos provocam ruturas
na rosca.

Aplicar primeiro o binério
de pré-aperto, apertar as
mandibulas de aperto uma
contra a outra sem qualquer
pega para compensar a fol-
ga da ranhura e apertar 0s
parafusos de fixagao das
mandibulas com o binario
indicado.

Takma yanaklar bir «yiiksek
taraf» sunar ve is pargasinin
«kademeli tarafl» sikilma-
sinda  kullanilir.  Yanaklar
ongorilen oluklara girerler
12.9 vidalarla tespit edi-
lirler.

Asiri uzunluktaki vidalar
milde hasara neden olur.

Asiri kisa vidalar dig kiril-
malarina neden olur.

Oluk boslugunu dengelemek
ve vyanak tespit vidalarini
belirtilen torkla sikmak icin
once ilk sikma torkuna ge-
tirin, sikma yanaklarini g
parcasi olmadan birbirine
dogru sikin.

M (Nm)
NC 70 20
NC 90 50
NC 125 80
NC 160/200 120

MitnFEBEL-—MNME
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ERREIH. FF
SWAMMNTTES
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Mordazas auxiliares

Mandibulas auxiliares

Takma yanaklar

PR =s

Ejemplos de aplicacion

Exemplos de aplicacao Uygulama ornekleri

B R4

Las roscas que no se vayan
a emplear deben obturarse
con tapones roscados.

Los orificios roscados en la
superficie de sujecion de
las mordazas auxiliares son
aptos para alojar paralelas
(programa de accesorios).
Con ellas puede alzar pie-
zas, por ejemplo, para per-
foraciones pasantes cerca
del borde.

El programa de acceso-
rios incluye un gran niimero
de otras mordazas auxilia-
res, p. €j., mordazas adapta-
doras, mordazas blandas de
acero o aluminio, mordazas
oscilantes, etc.

Para |a fabricacion propia
de mordazas especiales hay
disefios de interfaz disponi-
bles.

As roscas ndo necessarias
tém de ser fechadas com
bujoes roscados.

Os orificios roscados na
superficie de aperto das
mandibulas auxiliares sao
adequados para o alojamen-
to dos perfis escalonados
(programa de acessorios).
Desta forma é possivel ele-
var pegas, p. ex. para perfu-
ragdes junto as margens.

0 programa de acessoé-
rios tem a disposi¢do uma
série de outras mandibulas
auxiliares, p. ex. mandibulas
adaptadoras,  mandibulas
suaves em ago ou aluminio,
mandibulas oscilantes etc.

Para produzir autono-
mamente mandibulas es-
peciais estdo disponiveis
desenhos de interface.

ihtiyac duyulmayan digler
dis tapalan ile kapatilma-
hdir.

Takma yanaklarin ~ sikma
ylizeylerindeki disli yuvalar
kademe  cubuklarinin
takilmasina uygundur (ak-
sesuar programi). Bu sayede
is parcalar yiikseltilebilir,
ornegin kenara yakin gegis
deliklerinin agilmasi igin.

Aksesuar programinda
teslim edilebilecek daha
bagka gok sayida takma ya-
nak bulunmaktadir, drnegin
adaptor yanaklar, dokiimden
yapilma yumusak yanaklar,
pandl hareketli yanaklar vb.

Ozel yanaklarin bizzat iire-
timi icin arabirim cizimleri
bulunmaktadir.

T A Y IR ST
BOEHE,

Fhn+ &R EE EHIR
AERTEKSRE
% (BHTBRY) .
XERAAASIH,
flan1E i 4 MR 55 7L
Ao

Be 7= A R B R AR
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%
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| Limpieza y mantenimiento |

| Limpeza + Manutencéao

Temizlik + Bakim

BE + 418

39

JIUmnATICS
Spannsysteme.d

Utilice una escoba, un as-
pirador de virutas o una
garra para virutas para la
limpieza.

é Lleve unas gafas

de proteccion si
efectla la limpieza con aire
comprimido. Hay riesgo de
lesiones debido a virutas
volantes y salpicaduras de

la emulsion refrigerante.

Al cabo de un tiempo prolon-
gado de uso, recomendamaos
despiezar el ALLMATIC NC,
limpiarlo a fondo y aceitarlo.

Para efetuar a limpeza, uti-
lize vassouras, aspiradores
e/ou ganchos de remogao
de aparas.

Em caso de limpeza com
ar comprimido, use 6culos
de protecdo. A dispersao
de aparas e emulsdo de
refrigeracdo € uma fonte
de perigo de ferimentos.

Apés periodos longos de
utilizagdo, recomendamos
que o ALLMATIC NC seja
desmontado, bem limpo e
lubrificado.

Temizlik icin stplrge, talas
emici veya talag kancasi
kullanin.

Basingli hava ile temizlik
yaparken koruyucu gozliik
kullanin.  Etrafa  savrulan
talaslar ve sogutucu emiil-
siyon nedeniyle yaralanma
tehlikesi vardir.

Uzun  sireli  kullanimdan
sonra ALLMATIC NC'yi sok-
menizi, esasli bigimde te-
mizlemenizi ve yaglamanizi
tavsiye ederiz.

BEEREERAERT. |
BRSRERE,

REHZSEENER
Bt IRE . HiEHILIE
MEHFREFEEAR
il ch A

RENEERE , B
& ALLMATIC T-REX
I, #ITHEEEN
J:iﬁo

Limpieza y manteni-

miento NC DUO 90

Limpeza + Manutencao

NC DUO 90

Temizlik + Bakim

NC DUO 90

AR + 4B

NC DUO 90 #

NC Single TC/LC |

| NC Single TC/LC

NC Single TC/LC

NC X TC/LC &

Desmonte la mordaza movil,
suelte la placa de presion,
extraiga el husillo y la tuer-
ca, desmonte la arandela de
seguridad (1) en el extremo
de la rosca, desenrosque el
husillo de la tuerca.

Después de limpiar todos
los componentes, lubrique
con aceite todas las su-
perficies de deslizamien-
to.

Desmontar a mandibula mé-
vel, soltar a placa de cober-
tura, desaparafusar o fuso e
a porca do fuso, desmontar
a arruela de seguranga (1)
na extremidade da rosca,
desaparafusar o fuso da
porca do fuso.

Depois de limpos todos os
componentes,  lubrificar
todas as superficies de
deslize

Hareketli yanagi sokiin, bas-
ki plakasini sokiin, mili ve
mil somununu sdkiin, dig so-
nundaki emniyet pulunu (1)
sokin, mili mil somunundan
cikarin.

Butiin bilesenleri temizle-
dikten sonra hiitiin kayici
yiizeyleri yaglayin.

HABHAFE , FF
EMR(4)  fTHEMM
EHIRA , 7 FIREOR
mENZ2BE (1) ,
ﬁI%MImﬁﬂtﬁ

ERPTAEMEE | BT
BB E L,

Desmonte la mordaza fija (1)
del lado del eje accionador,
retire el rascador plano (2) y
la cubierta (3), desmonte las
mordazas moviles (4), suelte
el cojinete del husillo (5), ex-
traiga el husillo y las tuercas.

Suelte los tornillos del dis-
positivo de arrastre (9), ex-
traiga el cojinete del husillo
(5), desenrosque las tuercas
(7) del husillo (8).

Después de limpiar todos los
componentes, lubrique con
aceite todas las superficies
de deslizamiento y vuelva a
montarlos en orden inverso.

Montar las tuercas
siempre de forma
simétrica respecto a la

marca central (tener en cuen-
ta el comienzo de la rosca).

No extraviar el
rascador plano y la

cubierta.

Desmontar a mandibula fixa
(1) do lado do acionamento,
remover o raspador plano (2)
e a placa de cobertura (3),
desmontar as mandibulas
moéveis (4), soltar o aloja-
mento do fuso (5), retirar o
fuso e as porcas do fuso.

Soltar os parafusos de trans-
missao (9), remover o aloja-
mento do fuso (5), desenros-
car as porcas (7) do fuso (8).

Depois de limpos todos os
componentes, olear ou lu-
brificar todas as superfi-
cies de deslize e voltar a
montar tudo pela sequéncia
inversa.

Montar as porcas do fuso
sempre simetricamente-
em relacdo a marcacao
central (prestar atengdo ao
inicio da rosca).

N&o perder o raspador plano
nem a placa de cobertura.

jMarca central — Observar inicio de la rosca!
Marcacao central — Prestar atencao ao inicio da

rosca!

Orta isareti — Dis baslangicina dikkat edin

EEEROFRIE - BYA®AL !

Tahrik tarafindaki sabit ya-
nagi (1) sokiin, yassi siyirici
(2) ve kapak plakasini (3)
alin, hareketli yanaklar (4)
sokiin, mil yatagini (5) gev-
setin, mili ve mil somununu
disari gekin.

Stirticti vidalar (9) gevsetin,
mil yatagini (5) gekin, mil
somunlarini (7) milden (8)
sokin.

Biittin  bilesenleri temizle-
dikten sonra bhiitiin kayici
yiizeyleri yaglayin ve ayni
islem adimlarini ters sira ile
uygulayarak montaji gergek-
lestirin.

Mil somunlara daima orta
isarete simetrik olarak ta-
kilmalidir (dis baslangicina
dikkat edin).

Yass! siyiriciy ve kapak pla-
kasini kaybetmeyin.

FTIRHRE—MHE
EFE (1), BHRE
THIFEIZ (2) MBR
(3) , FFBIHRF
2 (4) T EHME
(5) , HHEEWMME
WIRS

FFTRBIRET (9)
BTEHME (5) ,
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Localizacion de errores

husillo y tuercas.

No se establece tension de apriete,

El'husillo ya no gira.

el amplificador de potencia no trabaja.

Fallo Causa Solucion
En general
Dureza de La rosca del husillo o las superficies Despiezar, limpiar y aceitar el ALLMA-

de deslizamiento estén oxidadas o
contienen virutas.

a) El acoplamiento se libera demasia-
do pronto.

b) El usuario intenta tensar girando la
manivela hacia la izquierda.

c) Tras la liberacion de la tensién de
apriete el acoplamiento no ha vuelto a
enclavarse de forma perceptible.

d) Anillo de retencién en posicion “0”.

La mordaza movil esta fijada con
tornillos demasiado largos.

TICNC.

Comprobar la suavidad de movimiento
del husillo y de la tuerca, o bien meca-
nismo de acoplamiento desgastado.

Girar el husillo hacia la derecha hasta
percibir el enclavamiento del
acoplamiento.

Enclavar de nuevo el husillo girdndolo
hacia la izquierda — no sujetar piezas
de trabajo flexibles.

Ajustar la tensién de apriete.

Utilizar tornillos de la longitud
adecuada.

NC Single TC + LC

El ajuste de la fuerza en el anillo de

No se puede eliminar la tensién de
apriete.

retencién ya no puede situarse en “0".

Presencia de virutas en el mecanismo
de ajuste de la fuerza, causada quizas
por aire comprimido.

El amplificador de potencia esta
averiado.

Enviar el husillo a reparacion o soli-
citar un husillo de recambio. Dejar el
véstago de la manivela en el husillo.

Soltar la placa de presion de la parte
inferior, enviar el husillo a reparacién o
solicitar un husillo de recambio.

NC DUO 90 mec.

Las mordazas mdviles ya no se mue-
ven “sincrénicamente”.

No se alcanzan los didmetros de
sujecion indicados.

Los tornillos del dispositivo de arrastre
entre el husillo y el cojinete del husillo
se han aflojado.

Las tuercas no estan dispuestas
simétricamente en las roscas de sus
respectivos husillos.

Despiezar el NC DUQO mec., apretar fir-
memente los 2 tornillos del dispositivo
de arrastre M6 (aprox. 8 Nm).

Desmontar el husillo, girar las tuercas
teniendo en cuenta la marca central.

JIUMATICS

Spannsysteme V

Localizacao de erros

Falha

Causa

Eliminacéo

Geral
Dificuldade de movimentos

do fuso e da porca do fuso.

Nao se forma forga de aperto,

Deixou de ser possivel rodar o fuso.

o amplificador de forga ndo tem efeito.

Rosca do fuso ou superficies de desli-
e com aparas ou corroidas.

a) 0 acoplamento desengata muito
cedo.

b) O utilizador tenta apertar rodando a
manivela para a esquerda.

c) Depois de deixar de exercer a forga
de aperto, o acoplamento ndo volta a
engatar percetivelmente.

d) Anel de blogueio na posigdo “0".

A mandibula mével foi fixada com
parafusos demasiado longos.

Desmontar, limpar e lubrificar o
ALLMATIC NC.

Verificar a liberdade de movimentos do
fuso e da porca do fuso ou o desgaste
do sistema mecanico de acoplamento.

Rodar o fuso para a direita até que o
acoplamento volte a engatar perce-
tivelmente.

Rodar o fuso para a esquerda para o
fazer voltar a engatar — ndo apertar
quaisquer pegas eldsticas.

Ajustar a forga de aperto.

Utilize parafusos com comprimentos
adequados.

NC Single TC + LC

0 ajuste da forga no anel de blogueio
ja ndo permite ser ajustado para “0".

Nao é possivel aplicar a forca de
aperto.

Aparas no sistema mecanico de ajuste
da forca eventualmente provocadas
pelo ar comprimido.

Amplificador de forca defeituoso.

Enviar o fuso para reparagao ou solici-
tar um fuso de substituicdo. Deixar o
pino da manivela no fuso.

Desapertar a placa de pressao da
parte inferior, enviar o fuso para
reparacao ou solicitar um fuso de
substituicao.

NC DUO 90 mec.
As mandibulas méveis deixaram de se

mover “sincronizadamente”

Nao estdo a ser atingidas as amplitu-
des de aperto indicadas.

Os parafusos de transmissao
entre o fuso e o respetivo alojamento
soltaram-se.

As porcas do fuso ndo estao simetrica-

mente assentes nas roscas do fuso.

Desmontar o NC DUQ mec., apertar
bem (aprox. 8 Nm) com parafusos de
transmissao M6 (2 x).

Desmontar o fuso, rodar as porcas
do fuso, prestar atengdo a marcagao
central.

NE 1§ O m
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Hata arama

Anza

Neden

Giderilmesi

Genel

Mil ve mil somunun rahat hareketi.

Sikma kuvveti olusmuyor
gliclendirici iglev gérmuyor.

Mil déndrtlemiyor.

Mil disleri veya kayici ytizeyler talas-
larla kirlenmis veya asinmis

a) Kavrama gok erken agiliyor

b) Kullanici sola déndiirme yaparak
sikmay! deneyor.

g) Stikma kuvveti gevsetildikten sonra
kavrama hissedilir bigimde tekrar
kavrama yapmiyor

d) Kontak halkasi «0» konumunda.

Hareketli yanak asiri uzun vida ile
tespit edilmis

ALLMATIC NC'yi sokiin, temizleyin ve
yaglayin.

Milin ve mil somununun rahat hareket
edip etmedigini kontrol edin ve gereki-
yorsa kavrama mekanizmasini kapatin.

Mili sada gevirin, bu esnada kavramayi

tekrar hissedilir bigimde kavratin.

Mili sola dogru gevirerek tekrar
kavrama yaptirin — esnek is parcalari
sikmayin

Sikma kuvvetinin ayarlanmasi.

Dogru uzunlukta vida kullanin

43 2
aAmancy
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NC Single TC + LC

Kontak halkasinda gti¢ ayari «0»'a
getirilemiyor.

Sikma kuvveti gevsetilemiyor

Pres havasi ile muhtemelen gii¢ ayari
mekanizmasina talas itilmis.

Gglendirici arizal.

Mili onarima gonderin, gerekiyorsa
yenisini isteyin. Kol pimi milde
birakilmis.

Baski plakasini alt pargadan gevsetin,
mili onarima gonderin, gerekiyorsa
yenisini isteyin

NC #x TC+LC &

B3R EDERET AR

AR E E4 2SS B iR EM

FEWMELBE , FEERER

NC DUO 90 mekanik

Hareketli yanaklar «senkron» harekt
etmiyor.

Belirtilen sikma genisliklerine
ulasiimiyor.

Mil ile mil yatagi arasindaki siiricii
vidalar gevsemis.

Mil somunlari mil digleri Gizerine
simetrik olarak oturmuyor.

NC DUO mekanik'i sékiin, stiriicti vida-
lari M6 (2 x) iyice sikin (yak. 8 Nm).

Mili sdkiin, mil somunlarini gevsetin,
orta isarete dikkat edin.

LENFFOERBE,

0" WREFANE, TH, FHAHEBEIHD.

REDTERRR, bl b MTEHFRTER , FEREXE
B O REERERETH,

NC DUO 90

IRABHXFETB RS THMEMMAZAWHEE | 7T NCDUO MR | 78

B3, TR WBIIRET M6 (2x) (K&

THIRFATAMIE S T HIBY
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| Servicio técnico | | Servigo de assisténcia Servis ERRSER

En la siguiente direccion  InformagBes  atualizadas  Yedek parcalara ait gincel HXEH4HNZIMESE
figura informacion actual  sobre pecas sobressalentes  bilgiler igin bakiniz: BRMut

sobre piezas de recambio: em

www.allmatic.de

45
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Onsa npepoTBpalleHns HenpaBUNbLHOro obpalleHns u
NOBpPeXAeHWIA:
yaenuTe ocoboe BHUMaHue cTpaHuuam 48-61

A helytelen kezelés = karok elkeriilése érdekében:
kiillonésen a 48. - 61. oldalt olvassa el figyelmesen

Aby se zabranilo chybné obsluze = Skodam:
Ptectéte si prosim zvlasté strany 48 az 61

YBaxaeMblii nokynarens!

Mel Bnarogapum Bac 3a no-
KynKky W AOBEpPUE K KayecTsy
npoayKUMM  Halleit  komna-
HUM.

MoxanyiicTa, cnepyiTte yka-
3aHUsIM, cofepxalumes B
[aHHON WHCTPYKLUMK MO 3KC-
nyataLmu, NOCKombKy

6e30MacHOCTb U TOYHOCTb
3aBUCAT U oT Bac.

Kedves Vasarlo!

Ortiliink, hogy bizalmaval
tiinteti ki mindségi termé-
keinket és kdszonjik, hogy
nélunk vasérolt.

Kérjiik, vegye figyelembe az
ebben a kezelési (tmutaté-
ban lefrt tudnivaldkat, mert:

a biztonsag és pontossag
ontdl is fiigg.

Vazeny zakazniku,

téS8f nas VaSe dlivéra v nase
kvalitni vyrobky a chceme
Vam podékovat za tuto
koupi.

Dodrzujte prosim  pokyny
v tomto navodu k obsluze,
nebot:

Bezpecnost a presnost
zavisi také na Vas.

CBepeHusi 0 npou3BoauTene

Gyarto igazolas

Potvrzeni vyrobce

Published by:
ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH

Jagermiihle 10
87647 Unterthingau
Germany

Tel.: +49(0)8377 929-0
Fax: +49 (0)8377 929-380

www.allmatic.de
info@allmatic.de

Lienb npumeHeHus

Alkalmazasi teriilet

Ucel poutiti

CraHouHble Tuckn ALLMATIC
NC paspeluaeTcs MCnonb3o-
BaTb TONbKO AMs 3aXMMaHus
TBepAbIX JeTarnen.

Az ALLMATIC NC gépsatut
csak szilard munkadarabok
befogdséra szabad hasz-
nalni.

Strojnf svérak ALLMATIC NC
se smi pouZivat jen k upinani
pevnych obrobkd.
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Yka3aHusa no TexHuke
6e3onacHocTH

Biztonsagi tudnivalok

Bezpecnostni pokyny

TpaHcnopTupoBka

AnacTuyHble 3aroTos-
KW 3aKuUMatoTes ¢ HeBOMbLUMM
ycunuem, moatomy pabora c
HUMU NPEACTABNSET ONACHOCTb
Ans Niofeil 1 okpyxatoLlen
cpenbl.

Yeunue 3axaTusi obecneymsa-
€TCS TOMBKO NPY BPaLLEHNN py-
KOSITKM 10 4acoBOM CTperke.

A TpM CTIMLLKOM Mariom

YCUnuW  3aXuma  CyLLeCTByeT
OMacHoCTb  BbICBOBOXAEHUS
petanen.

Tnua, pabortaioLume c
ALLMATIC NC, po Havana
paboT [OMKHbI 03HaKOMMTbCSA
C WHCTpYKuMeh no 3kcnnya-
Taumuu.

OTKaxuTeCh 0T BCEX Me-
TOROB PaboThl, BbI3bIBAIOLLMX
COMHEHWSI C TOYKN 3peHms bes-
0nacHOCTH.

PemoHT nepegarowiero ycunue
XOA0BOr0 BWHTA [OMKEH Bbl-
NOJTHATLCA TOJIbKO KBaﬂI/I(t)MLl.
cneyuanuctamu. anI Heobxo-
JMMOCTM 3aMeHbl feTane uc-
I'IOJ'Ib3yl7ITe TONbKO AeTanu, ao-
NyLLEeHHbIE NPOU3BOAUTENEM.

A MpoBepka yeunusi xogo-
BOTO BWHTA BO3MOXHA TOMbKO
Mpy  MCMOMb30BAHWM  3MeK-
TPOHHOTO  U3MepUTENLHOrO
npubopa.

Heobxoaumo BbINONHSATL BCE
OTHOCALUMECS K AAHHON Malum-
He TpeBoBaHus No NpefoTBpa-
LEHWI0 HECYaCTHbIX Cry4aes.

A B OTHOLLEHWM NpUHad-

NeXHocTel AeiCTBYIOT Takue
e TpeboBaHus.

A rugalmas munkadara-
bokndl csak kis szoritéerd
hozhat6 létre, és ezek a
személyeket és kdmyezetet
egyarant  veszélyeztetik.

A szoritéer6 létrehozdsa
csak jobbra forgd forgaty-
tylval térténik.

Tal kicsi  szoritéeré ese-
tén a kilazulé mun-
kadarab bajt okozhat.

Az ALLMATIC NC satuval
csak olyan személy dolgoz-
hat, aki a munka megkez-
dése el6tt mér elolvasta a
kezelési iitmutatot.

Minden olyan munkamdd-
szert keriilni kell, amely
biztonsagi szempontbol két-
séges lehet.

Az erGétviteli orsét csak
szakember javithatja. Cse-
re esetén csak a gyartd
ltal jévahagyott alkatré-
szeket szabad hasznélni.

Az orséerét csak elekt-
ronikus méréeszkoz-
zel lehet  ellendrizni.

Tartson be minden bal-
esetvédelmi elirdst, mely
a késziilékre vonatkozik.

A tartozékokra hasonlé
eldirasok vonatkoznak.

Elastické obrobky vytva-
feji jen malou upinaci silu
a jsou nebezpetim pro
osoby a Zivotni prosttedi.

Vytvareni upinaci sily se
provadi pouze otatenim
klikou doprava.

Pri pfilis malé upinaci sile
hrozi nebezpedi zplsobe-
né uvolnénym obrobky.

Osoby pracujici se zafize-
nim ALLMATIC NC si musi
pred zahdjenim préce pre-
éist navod k obsluze.

Zdrite se  jakychkoli
pracovnich postupl ohro-
Zujicich bezpetnost.

Opravy na vfetenu pfe-
véadgjicim sflu smi prova-
dét jen odbornici. Jsou-li
zapotfebi  ndhradni  dily,
musi se pouZivat jen dily
schvélené vyrobcem.

Kontrola sily vietena je moz-
né jen pomoci elektronic-
kého méficiho pristroje.

Je nutno dodrZovat v3ech-
ny predpisy o bezpetnosti
a ochrané zdravi pfi praci
specifické pro dany stroj.

Pro dily prisluSenstvi plati
stejné predpisy.

Szallitas

Doprava

TpaHcnopTupoBka B ropu-
30HTaNbHOM NONOXeHUM

C MPUBMHYEHHOI nnaHkoit (1)
Ha CoeaMHUTENbHON pesbbe (2)

TPaHCNOPTUPOBKa B BepPTU-
KanbHOM NONIOXeHUU

¢ pbiM-6onTtom (3) Ha coean-
HUTenbHOM pesbbe (4)

Vcnonbayiite noaxops-
LyMe NobEMHbIE MeXaHU3Mbi!

A Mesxay rybkamm 3anpe-
laeTcs  3axuMaTb mpucno-
cobnenus Ans TpaHcnopTU-
pOBKM.

A Mpogonroatsie oT-

BEPCTUS HE NpefHa3HaueHbl
ANs rpy303axBaTHbIX Npu-
cnocobneHuit.

Vizszintes szallitds

a (2) csatlakoz6 menetre
csavarozott (1) emeldfiillel

Fiiggéleges szallitas

a (4) csatlakozd menetbe
csavart (3) gydr(iscsavarral.

Megfeleldemeldberendezést
hasznéljon!

A satupofak kozé nem sza-
bad széllitéeszkdzt befogni.

A hosszl lyukak nem alkal-
masak teheremel§ eszkozok
rogzitésere.

Pfeprava ve veodorovné
poloze

pomoci nasroubovaného zavé-
su (1) na pfipojovacim zavitu (2)

Preprava ve svislé poloze

pomoci $roubu s okem (3) na
pfipojovacim zavitu (4)

pouZivejte vhodné zvedaci
zafizeni!

Mezi ¢elisti se nesmi upinat
7adnd prepravni zafizeni.

PodéIné otvory nejsou vhod-
né pro prostfedky pro ucho-
peni bfemene.

XpaHeHue

Tarolas

Skladovani

PaHUTb TOMbKO B CYXOM
mecTe.

A%enwrecb BTOM, 4TO Cpea-
CTBa, UCNONb3yeMble B KayecTBe
OXNnakgalen Cpeabl, MMerT
AHTMKOPPO3UOHHbIE CBOMCTBA.

Csak szaraz kornyezetben
térolhaté.

Gyézédjon meg ar-
rol, hogy a hiitékozeg
korrozidgatlo tulajdonsa-
gokkal rendelkezik.

Skladujte pouze v suchém
prostredi.

Ujistéte se, Ze Vase chla-
dici médium ma protiko-
rozni vlastnosti.

C
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YcTaHoBKa
Ha cTore CTaHKa

Felszerelés a szerszam-
gep asztalara

Instalace
na stolech stroji

MpoBepbTe BCE KOHTAKTHblE
NOBEPXHOCTN Ha YUCTOTY U
OTCYTCTBME  HEPOBHOCTEN.

YcTaHOBUTE Ha MaLUMHE no-
3UUMOHMPYIOLLNE 3NeMEeHTbI

Mpwxkmute ALLMATIC NC «
O/IHO N3 CTOPOH Na3a CTaHKa.

MpuBuHTUTE 3aKUMHbIE
nanbl Mo BO3MOXHOCTW Mop,
3aXMMHBIMU Ty6Kkamu.

Ellendrizze minden
érintkez6 ~ felllet  tisz-
tasdgadt és  simasagat.

Helyezze el a pozicionald
elemeket a szerszamgép
asztalan.

Nyomja az  ALLMATIC
NC-t a gépasztal hor-
nydnak egyik oldalahoz.

A leszorité karmokat lehe-
téleg a szoritopofak alatt
csavarozza le.

Zkontrolujte, zda jsou vSech-
ny kontaktni plochy Cisté a
zdananich nejsou nerovnosti.

Umistéte polohovaci
prvky na stole  stroje.

Pritlacte  zafizeni ~ ALL-
MATIC NC k jedné stra-
né drazky stolu stroje.

Upinky pevné pfiSroubujte
pokud moZno pod upinacimi
celistmi.

YcraHoBKa
CMUHOM K CNUHe

Felszerelés egymasnak
hattal

Instalace
zadnimi stranami k sobé|

(He oTHocuTes k NC Single LC)

MpoBepbTe  HanpaBneHHble
ApYr Ha Apyra noBepXHOCTU
Ha HamuuMe HEpOBHOCTEMN,
O4UCTUTE U CMAXLTE WX.

3akpenute LieHTpHpytoLLve
LUMOHKN (1) W Na3oBblit WTHAT
(2) B nasy 1 cpeHem OTBEPCTUM
TopLesoit nnacTursl DUO (3).

YcTaHoeute oba ycTpoicTea
ALLMATIC NC cnuHoi Kk cnuHe
Ha Topuesyto nnactuHy DUO u
crierka 3aTAHNTE BUHTbI CHU3Y.

Saxmute KOHCTPYKLMIO
ALLMATIC NC 3axuMHbIMM
nanamm (4).

3aTAHUTe CHU3Y BIHTBI AN 060-
ux yctpoiicts ALLMATIC NC.

BbIpOBHSINTE  KOHCTPYKLMIO
ALLMATIC NC Ha crone
CTaHKa v 3akpenuTe ee.

YkasaHue: Bwmecto 2-ro
yctpoiictea ALLMATIC NC
MOXHO MCMOMb30BaTh Onop-
HbIA YrOMbHUK.

(NC Single LC-re nem érvényes)

Ellendrizze az egymas felé for-
ditott feliiletek egyenetlensé-
geit, tisztitsa meg és olajozza
be dket.

Rogzitse az (1) illeszté horony-
didkat és a (2) horonycsapot
a horonyba és a (3) DUO fej-
lemezbe.

Allitsa a két ALLMATIC NC-t
egymasnak hattal a DUO fejle-
mezre, és a csavarokat alulrél
enyhén hizza meg.

Az ALLMATIC NC raépitett
elemeket a (4) szoritékarmok-
kal fogassa Gssze.

Hizza meg alulrél a két
ALLMATIC NC csavarjait.

|gazitsa be és rogzitse az
ALLMATIC NC réépitett ele-
met a szerszamgép asztalan.

Utmutatas: A 2. ALLMATIC
NC helyett egy tdmaszté sa-
roklemez is felszerelhetd.

(neplati pro NC Single LC)

Zkontrolujte, zda nejsou ne-
rovnosti na plochach sme-
fujicich k sobg, otistéte a
naolejujte.

Upevnéte licované  vodici
vlozky do drazky (1) a drazkovy
kolik (2) do draZek a stfedniho
otvoru hlavové desky DUO (3).

Ob& zafizeni ALLMATIC NC
nastavte zadnimi stranami k
sobé na hlavové desce DUO a
Srouby zdola lehce utahnéte.

Konstrukci ~ ALLMATIC ~ NC
seviete pomoci upinek (4).

Srouby pro ob& zafizeni ALL-
MATIC NC zdola utahnéte.

Konstrukci ALLMATIC NC na
stole stroje vyrovnejte a upev-
néte.

Upozornéni: Namisto 2. zafi-
zeni ALLMATIC NC Ize namon-
tovat také opérny Ghelnik.

I
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DYHKUMOHUPOBaHWE Miikodes Funkce
NC Single TC + LC NC Single TC + LC NC Single TC + LC
Mpv Bpawenmn xomosoro  Ha az (1) el6told orsét  Otaéenim pisuvnym

BuHTa nogauy (1) MO YACO-
BOW CTPENKE raiika xono-
BOTO BUHTA (2) C nepepBibk-
Hoit rybkoit (3) aBuxeTcs B
HanpaBneHuu 3axarus.

Mocne npuxatus nepeasux-
HOM ry6ku (3) k AeTanu xopo-
BOW BMHT (1) ocTaeTcs B ka-
4ecTBe OMOPbI, LUAPWKOBas
mydTa (4) pacuennsercs.

Xopoeoit BUHT nogaun (5)
BpaLLatoT farnblue Ao ynopa.
Konnyeckuit Gont (6) pas-
[BUraeT yCUnUTeNb MOLLHO-
¢t (7). HaTsxHble NpyXuHbI
(8) moaBepratoTcs anacTuy-
HoW fedhopmaumm.

Brnarogapsi MexaHu4eckomy
YCTPOWCTBY ~ perynupoBku
yeunus (9) BpalLartenbHoe
[BVKEHNe  OrpaHn4MBaeTcs
nocre pacLiennexms.

A He Tepsiiite wanby

(10), cnyxalLyto orpaHu4m-
TeneM xoAa.

JOBBRA forgatja, a (2) or-
s6anya a (3) mozgé pofaval a
szoritas irAnyaba mozdul el.

Miutdn a (3) mozgd pofa
hozzaér a munkadarabhoz,
az (1) el6told orsé tdmasz-
ként megall, és a (4) kioldd
kapcsold kiold.

Az (5) nyomdorsé (itkdzésig
tovabb forog. A (6) ékfe-
ji csapszeg szétterpesz-
ti a (7) er6fokozdt. A (8)
utanfeszité rugék rugalmas
alakvéltozast  szenvednek.

A kioldas utén a forgémoz-
gast a (9) erdbeallité mecha-
nika korlatozza.

Az elmozdulasi utat kor-
latozo (10) tarcsat ne ve-
szitse el.

vietenem (1) DOPRAVA
se vietenovd matice (2)

hybuje ve sméru upinani.

Po pfiloZeni mobilni elisti
(3) k obrobku ziistava pfi-
suvné vieteno (1) stat jako
opéra, vyskakovaci spojka
(4) vyskoti.

Tlaénym vietenem (5) se
dale otaci a7 na doraz. KIi-
novy Cep (6) rozepfe posi-
lovat (7). Napinaci zpruhy
(8) se elasticky deformuiji.

Pomoci mechaniky nastave-
ni sily (9) se omezuje otacivy
pohyb po vyskogeni.

Neztratte podlozku (10)
jako omezeni drahy po-
jezdu.

®YHKUMOHUPOBaHME
NC DUO 90 mexaH.

Miikddés
NC DUO 90 mech.

Funkce
NC DUO 90 mech.

CTAHLIMS1 1 /1. ALLOMAS / STANICE 1

BpaleHve xofoBoro BitHTa nopa-
un (3) MO YACOBOW CTPENKE
riepemelLaeT raitkit XOf0BOro BUH-
Ta (4) ¢ nopBUKHbIMM rybkamn (1
+2) B HanpaBneHuy 3axuma.

MopwxHas rybka (1) npuxmumaet-
CS K 3aroToBKe B 1-01 CTaHLuM U
3aKUMageTCA C NpeaBapuTerbHbIM
ycunuem npumepHo 1200 H.

Mpy danbHeiwem BpaLLeHn Xo-
[0BOTO BUHTA NoAaYM (3) komneH-
CaLMOHHbIE MPYXWHI (7) BAABNK-
BAOTCS B OCEBOM HanpaBneHuu,
noka 3aroToBka He Bynet npikara
BO 2-0/ CTAHLMMU.

XopoBble BUHTbI Nofaun (3) octa-
foTcst B kayecTae onop, Mydra (6)
pacuennsercs.

Xoposoit BUHT nopaun (5) Bpa-
waioT fanslwe [0 ynopa. KoHu-
yeckuit GonT (8) paspawraer ycu-
nuTenb MOLLHOCTH (9). HaTsikHble
npyxusl (10) nogBepratotcs ana-
CTU4HOI [iechopmaLim.

OBe TOYKM 3aKuUMa 3axuUMatoTes
BMecTe C UCNONb30BaHNEM Bbl-
COKOro AaBnexus.

Bnarogiapst MexaHu4eckomy ycTpoii-
cTBy  perynuposkv younusa (1)
BpalLaTenbHoe  [BUKEHME  Orpa-
HIYMBAETCS MOCTIE PACLIEMTIEHMS.

A (3) el6tol6 ors6 JOBBRA
forgatasaval a (4) orso-
anyak az (1 + 2) mozg6 satu-
pofékkal a szoritas irdnyaba
mozdulnak el.

Az (1) mozgd pofa az 1. al-
lomason nekifekszik a mun-
kadarabnak és kb. 1200 N
eléfeszités lép fel.

A (3) el6told orsé tovabbfor-
gatasa soran a (7) kiegyen-
|it6 rugdk addig nyomédnak
ssze tengelyirdnyban, amig
a munkadarab el nem éri a
2. allomast.

A (3) el6told orsok tamaszként
allva maradnak, és a (6) kioldé
kapcsol6 kiold.

Az (5) nyomdorsé (itkozésig to-
vabb forog. A (8) ékfejli csapszeg
szétterpeszti a (9) erGfokozot. A
(10) utanfeszitd rugok rugalmas
alakvaltozast szenvednek.

A két szoritasi hely a nagy
nyomas hatasara egyiitt
fesziil meg.

Akioldds utan a forgdmozgast
a (11) er6beéllitd mechanika

korlatozza.

CTAHLIMS 2/2. ALLOMAS / STANICE 2

Otacenim prisuvnym viete-
nem (3) DOPRAVA se viste-
nové matice (4) s mobilnimi
gelistmi (1 +2) pohybuji vzdy
ve sméru upinani.

Mobilni elist (1) se prilozi k
obrobku ve stanici 1 a pre-
depne se pomoci cca 1200 N.

PFi dal$im otagenf pfisuvnym
vietenem (3) se vyrovndvaci
pruziny (7) zatlaCuji axidlngé
tak daleko, aZ obrobek ve
stanici 2 priléha.

Prisuvna vietena (3) zlistavaji
stét jako opéra a vyskakovaci
spojka (6) vyskogi.

Tlagnym vietenem (5) se dale
otaci aZ na doraz. Klinovy tep
(8) rozepre posilovat (9). Napi-
naci zpruhy (10) se elasticky
deformuijf.

Obgé upinaci mista se spo-
leéné upnou vysokym
tlakem.

Pomoci  mechaniky nasta-
veni sily (11) se omezuje
otadivy pohyb po vyskoGent.
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®YHKUNOHUpPOBaHME
NC DUO 90 mexaH.

Miikddés
NC DUO 90 mech.

Funkce
NC DUO 90 mech.

A

KomneHcauus gonycka:
NC DUO 90: + 3,0 mm

3axumante npu  nomoLm
NC-DUO 90 Bceraa 2 oau-
HaKOBbIX 3arOTOBKM.

Mpn 3aXMMaHUM TONbKO
OAHOI 3aroToBKW GyAeTt
NOBpPeXAeH XOA0BOW BUHT.

Hukorga He 3axumaiite 3a-
TOTOBKW MEXZY MOABWXHBIMN
rybkamm (1 + 2).

A

Tiirés kiegyenlités
NC DUO 90: +3,0 mm

Az NC-DUO 90-nel mindig 2
egyforma munkadarabot
fogjon be.

Egyetlen = munkadarab
befogasanal az orsd
megseériil.

Sohase fogjon be munka-
darabot az (1 + 2) mobil sa-
tupofak kozé.

A

Vyrovnani toleranci:
NC DUO 90: + 3,0 mm

Pomoci NC-DUO 90 vzdy
upinejte 2 stejné obrob-
ky.

Pti upinani jednotlivych
obrobkii se poskodi vie-
teno.

Obrobky nikdy neupinejte
mezi  mobilnimi  Celistmi
(1+2).

Hacrpoitka
ycunus ans
NC-Single TC/LC

Erébeallitas
az
NC-Sigle TC/LC -nél

Nastaven sily
pro
NC-Single TC/LC

MepemecTute KonbLo C Ae-
neHnsiMin (1) npu nomoLLm
LIeCTUrpaHHOro knioya (2) B
Tpebyemoe nonoxeHve.

A

B nonoxeHun «0» = Hanps-
Myl nepegada ycunus He
fencteyeT. Ta HacTpouka
MOXeT MCOMnb30BaTbCS
ans  3axatus ¢ Hebomb-
WMM  YCUNMWEM  3aXuMa.
MAKC. 45 Hm

Az (1) tamgydrGt a (2) hat-
szbgkulcesal allitsa a kivant
helyzetbe.

A

A "0" = kozvetlen allas-
ban az erGattétel nem
hat. Ezt a beéllitast csak
kis erdkkel végzett befo-
gashoz szabad hasznélni.
MAX. 45 Nm

Délici prstenec (1) pomocf inbu-
sového klite uvedte do poZado-
vané polohy déliciho prstence.

A

V' poloze ,0" = P¥imo,
neni prevod sily acinny.
Toto nastaveni se smi
pouZivat jen k upinani s
nizkymi  upinacimi  silami.
MAX. 45 Nm

ana Single NC 70 Single NC 70-nél pro Single NC 70
Ans Single TC / LC 90 Single TC/ LC 90-nél pro Single TC/LC 90
DUO 90 mexaH. DUO 90 mech. DUO 90 mech.

BbiTsHUTE ckonb3siwee  Huzza ki az (1) tolégy(ir(it s Vytdhnéte posuvny  krou-

konbLo (1) u nosepHuTe [0
Tpebyemoi uucpoBon Map-
kupoBku. OTRyCTUTE CKONb3-
swee konbLo (1) 1 3aTaHUTE
LUECTUTPAHHMK.

forditsa a kivant szdmjelhez.
Engedije el az (1) toldgydrit
és hagyja, hogy a hatsztg
visszatérjen a helyére.

7ek (1) a ototte na poZa-
dovanou ¢iselnou znagku.
Posuvny krouzek (1) opét
pustte a opét zaklesnéte na
$estihranu.

C

I
O CQHg C



Al.l.l“ﬂ'l'l 56 57 A“‘M"TI

Spannsysteme Spannsysteme

3axaTue U 0cBOGOXaEHME
3aroToBKM

A munkadarab befoga-
sa és kioldasa

Upnuti a povoleni
obrobku

XO[0BOVA BUHT 1 canask AoNx-
Hbl BCEra MMETb NErkuii Xoa.

TouHOo pa3smelyaiTe 3aro-
TOBKM.

MpensapuTensHo He-
06xoaMMo yaanuTb ¢ 3aro-
TOBKY 3aYCEHLbI.

MpaBunbHO 3axumail-
T€ 3aroToBKY (CM. puc.).

Az orsoknak és szénoknak
mindig kénnyen kell jarniuk.

Pontosan  poziciondlja a
munkadarabot.

A munkadarabrdl el6zéleg
el kell tavolitani a sorjat.

Ugyelien a  munkadarab
helyes befogasara (lasd az
abrat).

- NIPaBUILHO

- helyes

- spravné

Yeunue 3axatusi obecneuu-
BaeTCq TONbKO Npu Bpalle-
HUKN DYKOATKU no 4acoBoiA

CTpenke.

A szoritderd létrehozdsa
csak jobbra forgé for-
gattydval torténik.

Vfetena a sané musi mit
vZdy lehky chod.

Obrobky presné umistéte.

Otfepy na obrobku se
musi  predem  odstranit.

Spravné upnuti obrobki (viz
obr.).

- HenpaBUNbHO
- helytelen

- nespravné

VytvaFeni upinaci sily se pro-
vadi jen otacenim klikou
doprava.

Hukorga He 3akumanTe NOBOPOTOM
NPOTMB YacOBOW CTPENKM

Sohase szoritsa meg balra forgatva
Nikdy neupinejte otacenim doleva

A Hukoraa He ucnonb-

3yiiTe MONOTOK UMK YANUHM-
Tenu!

>

HenpasunbHo 3a-
XaTble  3aroToBKW  MOryT
0CBOOOAMTLCS W HaHECTU
Bpeq NoasM 1 okpyxatoLen
cpegne.

[na  ocsoboxaeHns Bpa-
aiTe  PyKOSITKYy — MPOTUB
4acoBOW  CTpemku,  noka
mycTa He 3admkcupyercs
CO CNbIWKUMbIM LEMYKOM.
V13BnekuTe 3aroToBKy.

Sohase hasznéljon kalapé-
csot vagy forgatokar-hosz-
szabbit6t.

A rosszul befogott munka-
darabok kilazulhatnak és
veszélyeztethetk a  sze-
mélyeket és a kdrnyezetet.

Az oldashoz forgassa bal-
ra a kézi hajtokart, amig a
kapcsold érezhetden bhe-
kattan. Tavolitsa el a mun-
kadarabaot.

Nikdy nepouZivejte kla-
divo nebo  prodlouZeni.

Nesprévné upnuté
obrobky se mohou uvol-
nit a ohroZovat oso-
by a Zivotni prostredi.

Pro uvolnéni otacejte rucni
klikou doleva, dokud neni
citit zapadnuti spojky. Vy-
jméte obrobek

CMeHHble ry6ku

Cserélheté pofak

Vyménné celisti

CMeHHble ryOkv MMetoT «Bbl-
COKYI0 CTOPOHY», @ npu no-
BOPOTE TH. «CTYNEHYaTy
CTOPOHY» ANs 3axaTus 3a-
rotoBok. [y6ku yctaHaBmu-
BalOTCS B NPELYCMOTPEHHbIE
ANS HUAX Nasbl U 3aKpennstT-
€S C NOMOLLbI0 12.9 BUHTOB.

CUWKOM  ANMHHBIE
BMHTbI MOTYT MOBpe-
[QUTb XOAO0BOIA BUHT.

Cnuwkom KopoTkue
BMHTbl MPUBOAST K
CpbiBY pe3b0bl.

CHavana npunoxute Mo-
MEHT npefBapuUTenbHON 3a-
TSKKW, MPUKMUTE 3KUMHbIE
ry6ku opyr k apyry 6es 3aro-
TOBKW, 4TOObI KOMMEHCHPO-
BaTb NIOGT Nasa, 1 3aTsHuTe
BMHTbI Kpernneus ry6ok c
yKa3aHHbIM MOMEHTOM 3a-
TSOKKM.

A cserélhetd pofaknak egy
"magas oldaluk" és atellen-
ben egy "lépcsds oldaluk” van
a munkadarab befogaséhoz.
A pofak az e célra szolgalo
hornyokban helyezkednek el
és 12.9 mindségii csava-
rokkal vannak régzitve.

Tal hossz(i csavarok
megsérthetik az  orsot.

Tal rovid csavarok esetén
a menet megszakadhat.

El6szdr hozzon létre el6zetes
meghlzési nyomatékot, a
szoritpofakat, munkadarab
nélkil, feszitse egymasnak a
horony jatékanak kiegyenlité-
sére, és hlizza meg a pofardg-
Zit6 csavarokat a megadott
forgatonyomatékkal.

Vymeénné  celisti  nabizeji
.vysokou stranu” a obréce-
né ,stupfovitou stranu” k
upnutf obrobku. Celisti se za-
chyti v uréenych drazkéch a
upevni pomoci Sroubt 12.9.

Prilis dlouhé Srou-
by  poskozuji  vreteno.

Prili§  kratké Srouby zpl-
sobuji ~ vylomeni  zavitu.

Nejprve aplikujte predbézny
utahovaci moment, upinaci
Celisti bez obrobku upnéte
proti sobg, aby se vyrovnala
vile drazek, a upeviiovaci
Srouby Celisti utéhnéte s
uvedenym  utahovacim
momentem.

M (Nm)/M (Hwm)

NC 70

NC 90

NC 125

NC 160/200
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CMeHHbIe ry6ku Cserélhetd pofak Vyménné &elisti Mpnmepe! ncnonk3oBaxms Alkalmazasi példak Priklady pouziti
HesapeiicTeoBaHHble pesb- A nem hasznalt menetes  Nepotfebné zavity se musi
GoBble 0TBEPCTUA 3akpLiBal-  furatokat menetes dugdkkal — uzavfit zévitovou zatkou.
Te npobkamu. kell lezérni.

PesbGoBble otBepcTis B mo- A cserélhetd pofak szorftd-  Otvory se zavitem v upina-
BEPXHOCTM 3akuMa cMeHHblx  feliiletében 1évd menetes  cf ploSe vyménnych Celisti
ry6ok nogxopsT Ans ycra-  furatok lépesds betétlé-  jsou vhodné k umistén
HOBKM cTyneHuaTbix nna-  cek (tartozék program) fel-  stupiiovitych list (pro-
HOK (aCCOpTUMEHT mpuHag-  erGsitésére szolgalnak. Ezzel  gram pfisluSenstvi). Tim lze
nexwocreit). 1o nossonser  a munkadarabot meg lehet  obrobky nastavit vySe, napf.
npunogHsTs 3arotosku, Ha-  emelni, pl. a szélhez kzel ~ pro provrtani blizko okraje.
npumep, Ans ceepneHns ot-  1évd furatok készitéséhez.

BEPCTUI PSAOM C KPOMKOM.

AccopTumeHT npuHagnex- A tartozékprogram ke- V programu pfisluSen-
HOCTed Takke BKTl4aeT B retében szdmos tovabbi  stvi lze dodat mnoZstvi
cebst Gonbluoe uucno apyrux  cserélhetd satupofa szal-  dalSich vyménnych Celist,
CMeHHbIX ryBok, Takux kak lithatd, pl. adapter pofak, napf. adaptérové gelisti,
ry6ku-ananTepel, Markve ry6-  lagy pofak acélbdl vagy alu-  mékke Celisti z oceli nebo
K1 U3 CTanm v aniomuknsi,  miniumbdl, lengd pofék stb.  hliniku, vykyvné Celisti atd.
KauaroLmecs ry6ku v T.4.

Ona  camocTosTenbHoro  Specidlis satupofék helyi  Pro  vlastni  zhotoveni
W3roToBNeHMst creuvanb-  gyartasahoz rendelkezésre  zvIatnich Eelisti jsou k dis- ANOMUHNIA

Hbix Ty6oK npeanaratTcs
YepTexu TO4eK COnPsHKEHMS.

allnak a csatlakozasi helyek
rajzai.

pozici vykresy rozhrani.

Alu
Hlinik

Ctanb
Acél
Ocel
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| OuucTka n o6enyxmBaHue | | Tisztitas + karbantartas | | Cisténi + adrzba

[ins o4mMCTKM NCnonb3yiiTe Me-
TenKy, CTPYXKOOTCOC UK Kpio-
YOK AN YAANEHUS CTPYXKKM.

é Mpu oumctke Cxarbim

BO3/lyXOM MOfNb3yiTeCh
3aWmTHeIMM - O4kamm.  Cylue-
CTBYET OMacHOCTb TPaBMUPO-
BaHUA MOAHATHIMA B BO3MYX
CTPYXKaMu W oXnaxpaaoLLen
3MynbCHen.

Mocne  anuTenbHOrO  uc-
nornb3oBaHWs  peKoMeHy-
eTcs pasobpatb YCTpOICTBO
ALLMATIC NC, TwarensHo
OYUCTUTb €10 U CMa3aTb.

A tisztitashoz sepr(t, for-
gacselszivot vagy forgacsel-
tavolité kamp6t hasznaljon.

Shritett  leveg6vel  vég-
zett  tisztitdsndl  viseljen
védGszemiveget. A fel-
kavart forgcs és hiité-
emulzié sériilést okozhat.

Hosszabb hasznédlat utén
ajanlatos az ALLMATIC NC-t
szétszedni, alaposan meg-
tisztitani és megolajozni.

K €isténi pouZivejte smetak,
vysavat tfisek pfip. hacek na
odstrafiovani tfisek.

PFi CiSténi stlatenym vzdu-
chem noste  ochranné
bryle. Existuje nebezpeti
poranéni  zvifenymi  t¥is-
kami a chladici emulz.

Po del$im pouZivéani doporu-
¢ujeme zafizeni ALLMATIC
NC rozebrat, dikladng vygis-
tit a naolejovat.

NC Single TC/LC |

| NC Single TC + LC

| | NC Single TC/LC

[leMOHTUpYITE  MOABUXHYIO
rybky, ocsoboanTe NpKIM-
HYlO MNacTuHy, BbIKPYTUTE
XO[I0BOA BMHT W ramky Xo-
[0BOrO BMHTA, CHUMUTE CTO-
nopHyto Lwaiby (1) B KoHUe
pe3bbbl, BbIKPYTUTE XO0BOI
BUHT U3 ranku.

Mocne O4UCTKM BCEX KOM-
NOHEHTOB CMaxbre BCEe Mo-
BEPXHOCTU CKONbXeHUA.

Szerelje le a mozgd pofét,
oldja ki a nyomélapot, hizza
ki az ors6t és az orsdanyat, a
menet végérdl szerelje le az
(1) biztosité tarcsat, csavar-
jaki az orsét az orséanyabol.

Az 6sszes alkatrész megtisz-
titdsa utén olajozza be a
csiiszo feliileteket.

Odmontujte mobilni Celist,
uvolnéte pfitlaénou desku,
vytahnéte vieteno a viete-
novou matici, demontujte
pojistnou podlozku (1) na
konci  zavitu, vySroubujte
vieteno z vietenové matice.

Po vyCisténi vSech soutdsti
naolejujte vSechny kluz-
né plochy

OuucTka u obenyxmBa-
Hue NC DUO 90

Tisztitas + karbantartas
NC DUO 90

Cisténi + adrzba
NC DUO 90

[leMoHTUpYitTe HaxoasiLLytocst CO
CTOPOHbI MPUBOZA HEMIOABIKHYHO
rybky (1), w3Bnekute MROCKMI
ckpebok (2) u kpblwky (3), ae-
MOHTUPYIATE NOABWKHbIE TyBKM
(4), ocoBoawTE OMOPY XOAOBOTO
BUHTa (5), BbITAHUTE XOOOBO
BYHT V1 raiikn XOLOBOO BUHTA.

OcBoboauTte BUHTI (9), CHK-
MUTE NOALUIMMHIKM XOAO0BOTO
BWHTa (5), OTKpyTUTE ramky
(7) ot xomoBoro BuHTa (8).

Mocrie ouncTkM BCeX Kommo-
HEHTOB CMaxbTe Bce TMo-
BEPXHOCTM  CKOMbXEHWS,
CMOHTUpYIiTE [JeTanu B 06-
paTHOI NOCTIE[0BATENBHOCTH.

YcTaHaBnuBaiiTe raiku
XO[0BOrO Bana BCErga CUM-
METPUYHO  OTHOCHMTENbHO
LieHTPanbHOA  MapKUpPOBKM
(yuwTbIBalTE Ha4ano pessobl).

He TepsiTe nnockui
CKPEOOK 1 KPBILLIKY.

Szerelje le a hajtasoldali (1)
fix satupofat, vegye le a (2)
lapos lehdzot és (3) feddle-
mezt, szerelje le a (4) mozgd
pofét, lazitsa ki az (5) orsé-
csapagyazast, hizza ki az
orsékat és az orséanyakat.

Oldja ki a (9)
menesztGcsavarokat, hizza le
az (5) orsécsapagyat, csavarja le
a(7) orsdanyékat a (8) orsokrél.

Az alkatrészek megtisztitasa
utén olajozza meg a csii-
szofeliileteket és végezze
el az osszeszerelést forditott
sorrendben.

Az orséanyakat a kdzépje-
loléshez képest mindig
szimmetrikusan szerelje
fel (tigyeljen a menetkez-
désre).

A lapos lehizét és a fedéle-
mezt ne veszitse el.

* LleHTpanbHasi MapkupoBka — obpaliante BHUMaHue

Ha Ha4ano pe3bObi!

+ Kozép jeldlése — Ugyeljen a menetkezdetre!

+ Stredici znacka — respektujte zacatek zavitu!

Odmontujte pevnou celist (1)
na strané pohonu, odeberte
plochy stirac (2) a kryci des-
ku (3), odmontujte mobilnf
celisti (4), povolte uloZenf
vietena (5), vieteno a vie-
tenové matice vytahnéte.

Povolte Srouby unasece (9),
stahnéte loZisko vietena (5),
vietenové matice (7) odSrou-
bujte z vietena (8).

Po vygisténi vSech soutas-
ti  naolejujte vSechny
kluzné plochy a namon-
tujte v opacném poradi.

\fetenové matice mon-
tujte vzdy symetricky
ke stfedici znaéce (re-
spektujte zaCatek zavitu).

Neztratte ploché stirate
a kryci desku.
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Hibakeresés

Henonapgka

Mpuunna

YctpaHenue

06Lwme Henonagku

TsKenbli XoA XO40BOrO BUHTA U raiiku
XO[I0BOTO BUHTA.

Yeunue 3axuma He cosaaetcs.
Yeunutenb MOLLHOCTM He AeCTBYET.

XopoBoii BUHT Borblue He BpaLlaeTcs.

Pe3b6a X040BOr0 BUHTA MK 10-
BEPXHOCTb CKOMbXEHNA 3arpsaHeHa
CTPYXKKOI UNK 3apxaBena.

a) MydhTa pacuennseTcs CrmLKom
paHo.

b) Monb3oBatenb nbiTaeTcs 3axarb
[eTanb, Bpallas pyKosiTky npoTu1B
YacoBOW CTPENKN.

c) Mocne ocnabnexns 3axMMHOro ycu-
nus MyhTa He NpULLINa B 3aLiennexme
CO CrIbILLAMBIM LLENYKOM.

d) KonbLo ¢ fieneHusamm B nonoxeHum «0».

MopBuxHas rybka 3akpenrneHa crui-
KOM ZMMHHBIMW BUHTaMW.

Pasobpatb, 04MCTUTL 1 CMa3aTb
ALLMATIC NC.

MpoBepsTe NErKocTb XOa XO[0BOI0
BUMHTA U €0 railkit, BO3MOXHO U3HOLLIE-
Ha MexaHu4eckas 4acTb My@Tbi.

MoBepHWUTE XOA0BOW BUHT NO 4YaCOBOA
CTpenke, Npu 3ToM AaitTe MydTe
cpabortaThb Ha 3aLenneHue co cibl-
LUMMbIM LLENYKOM.

Bpaluas xogoBoii BUHT NPOTHB 4acoBON
CTpenky, 3aduKcupyiiTe ero — He 3a-
XUMaliTe anacTUYHbIE 3aroTOBKM.

Hactpoiite ycunue 3axuma.

cronb3yiTe BUHTbI NPaBUbHON
ANUHBI.

NC Single TC + LC

Hactpoiika ycunus B nonoxerumn «0»
C NOMOLLbHO KOrbLia C AeMNEeHUSIMU He-
BO3MOXHA.

3aX1MHOe ycunne HeBO3MOXHO
cbpocuThb.

CTpyxKa B MEXaHN4ECKON YacTu
YCTpOIiCTBa PerynupoBKi, NonasLLas
Tyfa CO CXaTblM BO3AYXOM.

HewcnpaBeH ycunutenb MOLHOCTY.

OTnpaBbLTe XOA0BON BUHT B PEMOHT
“nu 3akaxute 3ameHy. OctasbTe narnew
KPUBOLLMNA B XO[OBOM BUHTE.

OcBoboaunTe NPUKUMHYI0 NNACTUHY
C HIKHelt 4acTy, oTnpaBbTe XOA0BOM
BMHT B PEMOHT WM 3aKaXuUTe 3amMeHy.

NC DUO 90 mexaH.

MoaBIKHbIE ryGKN ABYKYTCS HECHH-
XPOHHO.

He pocturaetcs ykasaHHas WupuHa
3axarud.

0OcBOBOAMNMCH BUHTLI MEX[Y XOLOBbIM
BMHTOM 1 NOALIMMHUKAMM XOL0BOTO
BUMHTA.

Taliky XOAOBOTO BUHTA PACMONOKEHb!
Ha pe3bbe X0[0BOro BUHTA HECUMME-
TPUYHO.

Pasbepute NC DUO mech., xopoLuo
3aTsiHUTE BUHTBI M6 (2 X) (MpuMepHO
8 Hwm).

[leMOHTUpYITE XOA0BOI BUHT, NPOBEP-
HUTe railku XO[0BOrO BUHTA, Y4uTbIBal-
T€ LieHTparnbHyl0 MapKVPOBKY.

Zavar

Elharitas

Altalaban

Az ors6 és az ors6anya
nehezen jar.

A szoritéerd nem jon létre
az er6fokozé nem makadik.

Az orsét nem lehet forgatni.

Az orsé meneteire, ill. a csiszéfeli-
letekre forgécs keriilt vagy korroda-
l6dtak.

a) a kapcsold tul koran old ki.

b) a felhasznalé balra forgatassal
prébal befogni.

¢) a szoritéerd kioldasa utan a kapcso-
|6 nem kapcsol érezheten vissza.

d) a tdmgydrd "0" &llasban van.

A mozgd pofét tal hosszi csavarral
rogzitették.

Szedje szét az ALLMATIC NC-t, tisztit-
sa meg és olajozza be.

Ellendrizze, kdnnyen jar-e az ors6 és az
orsdanya, ill. nem kopott-e a kapcsold
mechanikaja.

Forgassa az orsét jobbra, ekdzben
érje el, hogy a kapcsold érezhetden
bekattanjon.

Az ors6t balra forgatva érje el, hogy
bekattanjon — ne fogjon be rugalmas
munkadarabokat.

Allitsa be a szoritéerét.

Hasznéaljon megfelelé hosszisagu
csavart.

NC Single TC + LC

A tdmgydrinél nem lehet az erébealli-
tést "0"-ra &llitani.

Nem lehet kioldani a szoritéer6t.

Forgdcs az erébedllité mechanikéaban,
amit talan a siritett levegd okozott.

Az eréfokoz6 hibés.

Kiildje el az ors6t javitasra, ill. kérjen
csere-ors6t. A forgattylcsapot hagyja
az orséban.

Oldja le a nyomélapot az alsé részrél,
az orsot kiildje el javitasra, ill. kérjen
csere-0rs6t.

NC DUO 90 mech.

A mozg6 pofak nem mozognak
"szinkronban".

Nem érheték el a megadott befogasi
tavolsagok.

Az ors6 és az ors6csapagy kozotti
menesztdcsavarok kilazultak.

Az orsdanyak nem szimmetrikusan
helyezkednek el az orsé menetein.

Szedje szét az NC DUO mech.-et, jdl
htizza meg (kb. 8 Nm nyomatékkal) a 2
db M6 menesztdcsavart.

Szerelje le az orsét, forgassa el az
ors6anyat, Uigyeljen a kozép-jeldlésre.
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Vyhledavani zavad

Porucha

Odstranéni

Vseobecné

Spatna pohyblivost
vietena a vietenové matice.

Upinacf sila se nevytvari
posilovat nepdsobi.

\feteno se jiZ nemilze otacet

Zavit vietena prip. kluzné plochy jsou
necisténé tfiskami pfip. zkorodované

a) Spojka vyskoti prilis brzy.

b) UZivatel se pokousi upinat otaéenim
klikou doleva.

¢) Po uvolnéni upinaci sily neni znovu
citit zapadnuti spojky.

d) Délici prstenec v poloze ,0".

Mobilni €elist byla pfipevnéna prilis
dlouhymi $rouby.

ALLMATIC NC rozeberte, vycistéte a
naolejujte.

Zkontrolujte vfeteno a vietenovou ma-
tici z hlediska dobré pohyblivosti pfip.
mechanika spojky je opotfebena.

Otacejte vietenem doprava, pfitom
spojku znovu pfivedte k citelnému
zaskoceni.

Otacenim doleva privedte vieteno
znovu k zaskoceni — neupinejte Zadné
elastické obrobky.

Nastaveni upinaci sily.

PouZijte spravnou délku Sroubd.

NC Single TC + LC

Nastaveni sily na délicim prstenci jiz
nelze nastavit na ,.0".

Upinaci silu nelze uvolnit.

V mechanice nastaveni sily jsou
tfisky event. zplsobeno stladenym
vzduchem.

Vadny posilovac.

\feteno poslete na opravu, pip. poZé-
dejte o vieteno na vyménu. Klikovy cep
ponechte ve vietenu.

Uvolngte pritlacnou desku od spodniho
dilu, vfeteno poslete na opravu, prip.
poZéadejte o vieteno na vyménu.

NC DUO 90 mech.

Mobilni €elisti se jiZ nepohybuji
,synchronng”.

Nenf dosahovano uvedenych rozpéti.

Srouby unasete mezi vietenem a
loZiskem vietena se uvolnily.

Vfetenové matice nesedi symetricky
na zavitech vietena.

Zatizeni NC DUO mech. rozeberte,
Srouby unasece M6 (2x) dobfe utahné-
te (cca 8 Nm)

Demontujte vieteno, pootodte vieteno-
vé matice, dbejte na stfedici znacku.

LLMATIC 9

Spannsysteme
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| CepBucHas cnyx6a

| Szerviz | | Servis

Hanbonee akTyanbHble cae-
[eHUs1 0 3amacHbIX AeTansx
MOXHO HaliTV Ha caiiTe

A cserealkatrészekre vonat-  Aktuéini informace o na-
kozé aktudlis informacidkat  hradnich dilech naleznete na
lasd:

www.allmatic.de
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ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10, 87647 Unterthingau, Germany
Telefon: +49 (0) 8377 929-0

Fax:  +49 (0) 8377 929-380
info@allmatic.de

www.allmatic.de



